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Rozdziat 1
Jak skontaktowac sie z Pressco

24/ 7 Dziat obstugi Klienta:
+1 440-498-2000

E-mail:

dispatch@pressco.com (mailto:dispatch@pressco.com) lub techsupport@pressco.com
(mailto:techsupport@pressco.com)

Faks Dzialu obstugi Klienta:
+1 440-498-4761

Adres:
Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Rd. Cleveland, OH USA 44139-1847

Centrala telefoniczna:
+1 440-498-2600

Strona www:

www.pressco.com (http://www.pressco.com)

Godziny pracy:

Poniedziatek - pigtek, 8:00 - 17:00 czasu wschodnioamerykarskiego
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Rozdziat 2
Wprowadzenie

Witamy!

Gratulujemy zakupu systemu Intellispec! Intellispec jest szybkim, maszynowym systemem wizyjnym,
przeznaczonym specjalnie do monitorowania produktow i biezgcych procesow. Jest to rowniez potezne
narzedzie, zapewniajgce bardziej niezawodng kontrole niz ludzkie oko lub metody préobkowania. Dzieki
najnowoczesniejszej technologii PC, nowym algorytmom kontroli o duzych mozliwosciach, zdolnosci
bezposredniej regulacji oraz mozliwosci zapisania danych kontroli, system Intellispec moze
automatycznie sprawdzac czesci z najwyzszg doktadnoscig w szybkich liniach.

Intellispec pomoze zapewnic najwyzszg jakos¢ produktéw dostarczanych Paristwa klientom.

Informacje o niniejszym Przewodniku Operatora

Przewodnik Operatora zawiera instrukcje dotyczace obstugi systemu wizyjnego Intellispec. Przestawia on
informacje niezbedne do obstugi prawidtowo zainstalowanego i zaprogramowanego systemu Intellispec.
Przewodnik ten nie jest instrukcjg programowania ani konserwacji sprzetu. Programowanie, konserwacja
oraz ustawienia systemu wymagaja specjalistycznego szkolenia. Firma Pressco oferuje takie szkolenie i
moze je przeprowadzi¢ w Panstwa zaktadzie lub w siedzibie Pressco w Cleveland Ohio, USA. Aby uzyska¢
wiecej informacji, prosimy skontaktowac sie z dziatem szkolen Pressco (patrz "Jak skontaktowac sie z
Pressco" na stronie 3).

Niniejszy podrecznik operatora:

e Jest uznawany za integralng czes$¢ systemu i powinien by¢ dostepny do przysztych konsultacji w
czasie uzytkowania systemu w zakfadzie.

e Obowigzkiem uzytkownika jest utrzymywanie podrecznika w dobrym stanie, w miejscu fatwo
dostepnym dla upowaznionych operatoréw obstugujgcych (patrz "Upowaznieni uzytkownicy" na
stronie 26) system.

e  Opisuje technologie zastosowane w momencie sprzedazy i dostawy sytemu i nie jest uznawany za
niewystarczajgcy w przypadku wprowadzenia ulepszen technologicznych w maszynie lub w
ilustracjach podrecznika.

Powigzane podreczniki obejmuja:

e Podrecznik systemu Intellispec Serii V zawierajgcy informacje dotyczgce serwisowania i
programowania

Zasady oznaczen typograficznych

Ponizej opisano typowe oznaczenia typograficzne zastosowane w tym podreczniku:
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e Czcionka pogrubiona wskazuje nagtéwek tematu lub wazng pozycje albo stwierdzenie.

e (Czcionka pochytfa wskazuje wzmocnienie wymowy tekstu.

e Pierwsze litery nazwy gtéwnych komponentdéw oraz sygnatéw sterujgcych systemu sg pisane
wielkimi literami. Na przyktad: Szafka Procesora.

e Komunikaty o niebezpieczenstwie oznaczone sg w nastepujacy sposdb:

Niebezpieczenstwo
Komunikaty o niebezpieczenstwie ostrzegajg uzytkownika przed okreslonymi okoliczno$ciami,
ktére mogg doprowadzi¢ do odniesienia powaznych lub Smiertelnych obrazen ciata.
Komunikaty o niebezpieczenstwie podajg uzytkownikowi wazne informacje, ktorych nalezy
przestrzegaé, aby zapobiec ryzyku obrazen. Komunikaty te s3 wyodrebnione z gtdwnego tekstu,
jak pokazano ponizej.

e Komunikaty przestrogi pojawiajg sie w sposéb ukazany ponizej:

Ostrzezenie
Komunikaty ostrzezen wskazujg wazne informacje, ktdrych nalezy przestrzegac, aby uniknac:
utraty danych, niskiej wydajnosci systemu lub uszkodzenia sprzetu. Komunikaty te sg
wyodrebnione z gtéwnego tekstu, jak pokazano ponizej.

e Uwagi pojawiajg sie w sposéb pokazany ponizej:

K2

< Uwaga: Uwagi zawierajq specjalne informacje i sq wyodrebnione z gtdwnego tekstu w nastepujgcy
Sposob.

Ochrona przed wytadowaniami statycznymi

A
M Ostrzezenie

Elementy elektroniczne moga ulec uszkodzeniu na skutek wytadowan elektrycznosci statycznej.

Przed wyjeciem, zamontowaniem lub obstugg jakichkolwiek komponentdow elektronicznych w systemie
kontroli, zawsze przestrzegac ponizszych srodkow ostroznosci:

e Zaktadac antystatyczng opaske na reke, ktdra jest uziemiona do systemu kontroli.

e Stac na uziemionej, antystatycznej macie podtogowej i uktadac¢ na niej ptytki obwoddéw podczas
jakiejkolwiek ich wymiany.

e Podczas przechowywania i transportu ptytki obwoddw nalezy trzymac w antystatycznych torebkach.
Sprawdzi¢, czy torebka jest szczelnie zamknieta.
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Rozdziat 3

Deklaracja zgodnosci CE

Deklaracja zgodnosci - System Intellispec

C€

Numer

CE2932

Deklaracja

System kontrolny Intellispec Serii V Pressco Technology Inc. jest zgodny z dyrektywa
2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 w sprawie
zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej i uchylajgcg dyrektywe 89/336/EWG, oraz z dyrektywg
2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panistw cztonkowskich odnoszacych sie do sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia.

Producent

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Identyfikacja produktu

Nazwa produktu: System kontrolny Intellispec Serii V

Odnosne normy
(wymieniono tylko gtéwne
normy)

EN 61326-1:2013: Wyposazenie elektryczne do pomiaréw, sterowania i uzytku w
laboratoriach — Wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
— Czes$¢ 1: Wymagania ogodlne

EN61010-1 (2010): Wymagania bezpieczeristwa dotyczace elektrycznych przyrzgdéw
pomiarowych, automatyki i urzagdzen laboratoryjnych - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Dokumentacja techniczna

EMR2932 & ES2932

Miejsce Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA
Podpisat: Frederick F. Awig Data: 24 kwietnia 2015
Imie i nazwisko: Frederick F. Awig Stanowisko: wiceprezes pionu
inZynieryjno—operacyjnego
Osoba upowazniona przez producenta do sktadania podpisu w imieniu firmy.
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Deklaracja zgodnosci - System CSL

C€

Numer

CE3371

Deklaracja

Kompaktowy system dla pojedynczego toru (CSL) Pressco Technology Inc. jest zgodny
z dyrektywg 2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 w
sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do
kompatybilnosci elektromagnetycznej i uchylajacg dyrektywe 89/336/EWG, oraz z
dyrektywa 2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 w
sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do
sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach
napiecia.

Producent

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Identyfikacja produktu

Nazwa produktu: Kompaktowy system dla pojedynczego toru (CSL)
Numer seryjny: Wszystkie powyzej B2280

Odnosne normy
(wymieniono tylko gtéwne
normy)

EN 61326-1:2006: Wyposazenie elektryczne do pomiaréw, sterowania i uzytku w
laboratoriach — Wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
— Cze$¢ 1: Wymagania ogodlne

EN61010-1 (2010): Wymagania bezpieczeristwa dotyczace elektrycznych przyrzgdéw
pomiarowych, automatyki i urzagdzen laboratoryjnych - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Dokumentacja techniczna

TF3371

Miejsce

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Podpisat: Frederick F. Awig Data: 11 stycznia 2012

Imie i nazwisko: Frederick F. Awig Stanowisko: wiceprezes pionu

inZynieryjno—operacyjnego

Osoba upowazniona przez producenta do sktadania podpisu w imieniu firmy.
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Deklaracja zgodnosci - System FHCP3X-EZ (MS)

C€

Numer

MS4113

Deklaracja

System FHCP3X-EZ Pressco Technology, Inc. jest zgodny z dyrektywg 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie).

Pozostate dyrektywy

Dyrektywa 2004/108/WE z dnia 15 grudnia 2004 w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej i uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG

Producent

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Identyfikacja produktu

Nazwa maszyny: System FHCP3X-EZ

Schemat elektryczny

Schemat elektryczny: 73252W z dnia 11/19/2014 strona 1 (Transformator 230V-115V)
Schemat elektryczny: 72340E z dnia 02/07/2014 strona 1 (FHCP3X-EZ ASSY)

Odnosne normy
(wymieniono tylko gtéwne
normy)

EN60204-1 (2006): Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn Czesc
1: Wymagania ogdlne

EN953 (2009): Bezpieczenstwo maszyn — Ostony — Ogdlne wymagania dotyczace
projektowania i budowy oston statych i ruchomych

EN 1SO 13849-1 (2008): Bezpieczeristwo maszyn - Elementy systemdw sterowania
zwigzane z bezpieczenstwem - Czes$¢ 1: Ogdlne zasady projektowania

EN ISO 13855 (2010): Bezpieczenstwo maszyn - Umiejscowienie technicznych
srodkéw ochronnych ze wzgledu na predkosci zblizania czesci ciata cztowieka

EN1037 (2008): Bezpieczeristwo maszyn — Zapobieganie niespodziewanemu
uruchomieniu

EN ISO 14119 (2013): Bezpieczenstwo maszyn - Urzgdzenia blokujgce sprzezone z
ostonami - Zasady projektowania i doboru

EN1837 (1999): Bezpieczenstwo maszyn - Integralne oswietlenie maszyn

EN13850 (2008): Bezpieczeristwo maszyn — Zatrzymanie awaryjne — Zasady
projektowania

EN13857 (2008): Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa
uniemozliwiajgce sieganie konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

EN I1SO 12100 (2010): Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena
ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Dokumentacja techniczna

MS4113

Autor dokumentacji
technicznej

Safenet Ltd, Jednostka notyfikowana 1674
Denford Garage, Denford, Kettering, Northants., NN14 4EQ, U.K.

Miejsce

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA
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Podpisat: Frederick F. Awig Data: 1 grudnia 2014

Imie i nazwisko: Frederick F. Awig Stanowisko: wiceprezes pionu
inZynieryjno—operacyjnego

Osoba upowazniona przez producenta do sktadania podpisu w imieniu firmy.
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Deklaracja zgodnosci - System FHCP3X-EZ (EMC)

C€

Numer EMC4113

Deklaracja System FHCP3X-EZ Pressco Technology, Inc. jest zgodny z dyrektywg 2004/108/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej i uchylajgcg dyrektywe 89/336/EWG.

Producent Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Identyfikacja produktu

Nazwa maszyny: System FHCP3X-EZ

Schemat elektryczny

Schemat elektryczny: 73252W z dnia 11/19/2014 strona 1 (Transformator 230V-115V)
Schemat elektryczny: 72340E z dnia 02/07/2014 strona 1 (FHCP3X-EZ ASSY)

Odnosne normy
(wymieniono tylko gtéwne
normy)

EN 61000-6-2 (2005): Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna — Cze$¢ 6-2: Normy ogdlne
— Odpornos¢ w Srodowisku przemystowym

EN 61000-6-4 (2007): Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna — Czes¢ 6-4: Normy ogdlne
— Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku przemystowym

BSEN 55011 (2007): Limity i metody pomiaréw zaktécen radiowych urzadzen
przemystowych, naukowych i medycznych (ISM) wykorzystujacych fale radiowe

Dokumentacja techniczna

EMC4113

Wiasciwa jednostka

Hursley EMC Services, Ltd.

Jednostka notyfikowana U.K. 1890

Trafalgar House, Trafalgar Close

Chandlers Ford, Eastleigh, Hampshire SO53 4BW, Great Britain

Numer certyfikatu oceny
zgodnosci

14R538

Srodki zgodnosci

Niniejszy produkt jest zgodny z dyrektywg 2004/108/WE w oparciu o wyniki badan w
odniesieniu do zharmonizowanych norm i dokumentacji technicznej zgodnie z
Artykutem 7 dyrektywy.

Miejsce

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Podpisat: Frederick F. Awig

Imie i nazwisko: Frederick F. Awig

Data: 1 grudnia 2014

Stanowisko: wiceprezes pionu
inZynieryjno—operacyjnego

Osoba upowazniona przez producenta do sktadania podpisu w imieniu firmy.
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Deklaracja zgodnosci - Skrzynka rozgatezna

C€

Numer

CE2985

Deklaracja

Skrzynka rozgatezna Pressco Technology Inc. jest zgodna z dyrektywg 2004/108/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej i uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG, oraz z dyrektywa
2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panistw cztonkowskich odnoszacych sie do sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia.

Producent

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Identyfikacja produktu

Nazwa produktu: Skrzynka rozgatezna

Odnosne normy
(wymieniono tylko gtéwne
normy)

EN 61326-1:2013: Wyposazenie elektryczne do pomiaréw, sterowania i uzytku w
laboratoriach — Wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
— Czes$¢ 1: Wymagania ogdlne

EN61010-1 (2010): Wymagania bezpieczeristwa dotyczace elektrycznych przyrzgdéw
pomiarowych, automatyki i urzagdzen laboratoryjnych - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Dokumentacja techniczna

CE2985

Miejsce

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Podpisat: Frederick F. Awig Data: 11 maja 2015

Imie i nazwisko: Frederick F. Awig Stanowisko: wiceprezes pionu

inZynieryjno—operacyjnego

Osoba upowazniona przez producenta do sktadania podpisu w imieniu firmy.
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Deklaracja zgodnosci - Wbudowana skrzynka

rozgatezna

Numer

CE3143

Deklaracja

Wbudowana skrzynka rozgatezna Pressco Technology Inc. jest zgodna z dyrektywg
2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 w sprawie
zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej i uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG, oraz z dyrektywg
2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panistw cztonkowskich odnoszacych sie do sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia.

Producent

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Identyfikacja produktu

Nazwa produktu: Wbudowana skrzynka rozgatezna

Odnosne normy
(wymieniono tylko gtéwne
normy)

EN 61326-1:2013: Wyposazenie elektryczne do pomiaréw, sterowania i uzytku w
laboratoriach — Wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
— Czes$¢ 1: Wymagania ogdlne

EN61010-1 (2010): Wymagania bezpieczeristwa dotyczace elektrycznych przyrzgdéw
pomiarowych, automatyki i urzagdzen laboratoryjnych - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Dokumentacja techniczna

EMR3143 i ES3143

Miejsce Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA
Podpisat: Frederick F. Awig Data: 11 maja 2015
Imie i nazwisko: Frederick F. Awig Stanowisko: wiceprezes pionu
inZynieryjno—operacyjnego
Osoba upowazniona przez producenta do sktadania podpisu w imieniu firmy.
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Deklaracja zgodnosci - Modut kontrolny CPX

C€

Numer

CE4119

Deklaracja

Modut kontrolny CPX Pressco Technology Inc. jest zgodny z dyrektywg 2004/108/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej i uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG, oraz z dyrektywg
2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panistw cztonkowskich odnoszacych sie do sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia.

Producent

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Identyfikacja produktu

Nazwa produktu: Modut kontrolny CPX

Odnosne normy
(wymieniono tylko gtéwne
normy)

EN 61326-1:2013: Wyposazenie elektryczne do pomiaréw, sterowania i uzytku w
laboratoriach — Wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
— Czes$¢ 1: Wymagania ogdlne

EN61010-1 (2010): Wymagania bezpieczeristwa dotyczace elektrycznych przyrzgdéw
pomiarowych, automatyki i urzagdzen laboratoryjnych - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Dokumentacja techniczna

TF4119

Miejsce

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Podpisat: Frederick F. Awig Data: 8 grudnia 2014

Imie i nazwisko: Frederick F. Awig Stanowisko: wiceprezes pionu

inZynieryjno—operacyjnego

Osoba upowazniona przez producenta do sktadania podpisu w imieniu firmy.
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Deklaracja zgodnosci - Intellimass

C€

Numer

CE3207

Deklaracja

Modut Intellimass Pressco Technology Inc. jest zgodny z dyrektywa 2004/108/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej i uchylajgcg dyrektywe 89/336/EWG, oraz z dyrektywg
2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okres$lonych granicach napiecia.

Producent

Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA

Identyfikacja produktu

Nazwa produktu: Intellimass

Odnosne normy
(wymieniono tylko gtéwne
normy)

EN 61326-1:2013: Wyposazenie elektryczne do pomiaréw, sterowania i uzytku w
laboratoriach — Wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
— Cze$¢ 1: Wymagania ogodlne

EN61010-1 (2010): Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych przyrzadéw
pomiarowych, automatyki i urzgdzen laboratoryjnych - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Dokumentacja techniczna

CE3207

Miejsce Pressco Technology, Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847 USA
Podpisat: Frederick F. Awig Data: 11 maja 2015
Imie i nazwisko: Frederick F. Awig Stanowisko: wiceprezes pionu
inzynieryjno—operacyjnego
Osoba upowazniona przez producenta do sktadania podpisu w imieniu firmy.
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Rozdziat 4
Informacje dotyczace bezpieczenstwa

W niniejszym rozdziale zamieszczono informacje dotyczace bezpieczenstwa, ktdre nalezy przeczytac
przed przystgpieniem do uzytkowania lub serwisowania systemu.

Ostrzezenie
Pod zadnym pozorem nie nalezy ingerowac w zaplombowane czesci lub urzagdzenia. Moze to
spowodowac usuniecie zabezpieczen i doprowadzi¢ do powstania potencjalnie niebezpiecznych
warunkow.

Ostrzezenie
Ten produkt nie zawiera czesci dostepnych do serwisowania przez operatora. Powierzy¢
wykonywanie czynnosci serwisowych wykwalifikowanemu personelowi. Aby zapobiec
porazeniu prgdem, nie otwieraé¢ drzwiczek szafki przy podtgczonym zasilaniu.

Symbole

Ponizsze symbole stosowane s3g na lub w poblizu systemu Intellispec. Nalezy by¢ swiadomym istnienia
potencjalnych zagrozen.

OSTRZEZENIE

Ryzyko zagrozenia. Przed przystgpieniem do uzytkowania zapoznac sie z
dotaczong dokumentacjg uzytkownika.

OSTRZEZENIE

Ryzyko porazenia pragdem

On (zasilanie)

Off (zasilanie)

o-P>

Prad przemienny

Podtaczenie przewodu uziemienia
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Oznakowanie

Na ponizszej ilustracji pokazano przyktadowa tabliczke, ktdra znajduje sie na poszczegdlnych
podzespotach systemu Intellispec Serii V.

o

b,

I@L@:S:T:%@;!:@z‘@-'—*

 MANUFACTURED 20000«

1
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1 Nazwa podzespotu. UWAGA: Model Chromapulse podano na przednim
panelu modutu. Patrz ponizszy przykfad.

2 Zakres napiecia w voltach AC
3 Zakres czestotliwosci w hercach (Hz)
4 Maksymalna moc znamionowa w watach (W) ze wszystkimi podtgczonymi

akcesoriami lub modutami plug-in

Numer seryjny znajduje sie w tym polu

Rok produkgji

Certyfikat podzespotu

0 (N | | U

Ryzyko zagrozenia. Przed przystgpieniem do uzytkowania zapoznac sie z
dotgczong dokumentacja.

Ponizej pokazano przyktadowa tabliczke modutu Chromapulse z numerem modutu.

:

Dodatkowe oznaczenia, patrz dziat Specyfikacje systemu.

Urzadzenia ostrzegawcze

System Intellispec Serii V jest wyposazony w urzgdzenia ostrzegawcze, ktére sygnalizujg awarie systemu
lub usterki i ostrzezenia dla linii produkcyjne;j.

Alarmy

Alarmy (na stronie 93) programowane przez uzytkownika umozliwiajg nastawienie czasu trwania
sygnalizacji $wietlnej w opcjonalnym sygnalizatorze swietlnym i sygnalizacji akustycznej przy spetnieniu
okreslonych kryteriow.

Oprécz sygnalizatora swietlnego, na ekranie wyswietla sie przycisk alarmu przy spetnieniu okreslonych
kryteriow. Mozna klikngé na przycisk alarmu, aby usung¢ alarm i wyswietli¢ bardziej szczegétowe
informacje o warunkach alarmu.
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Sygnalizator swietiny

Opcjonalny sygnalizator swietlny moze zosta¢ zamontowany na lub w poblizu modutu kontrolnego albo
w poblizu skrzynki rozgateznej (jesli dotyczy). Opcjonalny sygnalizator akustyczny, montowany razem z
sygnalizatorem sSwietlnym zapewnia ostrzezenia dzwiekowe.

Wiecej informacji, patrz Status sygnalizatora sSwietlnego.

Sygnalizator $wietlny (opcjonalny)

Czerwony (Alarm)
*  Z6tty (Ostrzezenie)
*  Zielony (Online)
Niebieski (Zasilanie)
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Potencjalne zagrozenia

System Intellispec zostat tak zaprojektowany, aby zminimalizowac jakiekolwiek ryzyko uszkodzenia ciata.
Jednakze, nalezy pamietad, ze system wykorzystuje urzgdzenia do odrzucania wadliwych produktéw z
linii produkcyjnej. Szafki elektryczne wigza sie z ryzykiem porazenia pradem, jezeli sg otwarte.

Podczas obstugi systemu lub pracy w poblizu systemu, nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zalecen
bezpieczenstwa:

Ostrzezenie
Mozliwos$¢ wyrzucania czesci mogacych uderzyé osoby i powodowac obrazenia. Zachowac
bezpieczng odlegtos¢ od urzadzen odrzucajgcych.

Ostrzezenie
Mozliwos¢ nieostonietych elementow elektroniki oraz elementéw przewodzacych. Pilnowac,
aby drzwiczki szafki procesora byty zamkniete.

Przewidziane uzytkowanie
Typ procesu

System Intellispec jest przeznaczony do monitorowania proceséw wytwarzania pojemnikdw i innych
proceséw specjalnych oraz wykrywania niezgodnych produktéw.

Przewidziane uzytkowanie

System Intellispec zostat zaprojektowany i skonstruowany do uzytkowania w zamknietym srodowisku
przemystowym, zabezpieczonym przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Wymagana przestrzen

Maszyna Intellispec i jej czujniki muszg by¢ instalowane w miejscu umozliwiajgcym bezpieczng i tatwa
instalacje, zmiane rozmiaru, operacje uzytkowania i czynnosci konserwacyjne.
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Nieprawidlowe uzytkowanie

Ostrzezenie
Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane zgodnie z zaleceniami, zabezpieczenia zapewniane przez
wyposazenie mogg by¢ nieskuteczne. Urzadzenie moze by¢ uzytkowane wytacznie w
normalnych warunkach (kiedy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace sg nienaruszone).

0 Wazne

System Intellispec NIE moze by¢ wykorzystywany w celach innych niz wyraznie okreslone w
dziale Przewidziane uzytkowanie (na stronie 21).

Ponizsze zastosowania nie sg prawidtowe:

e Uzytkowanie w Srodowisku wybuchowym

e Uzytkowanie w Srodowisku tatwopalnym

e Uzytkowanie w wilgotnym lub mokrym srodowisku, o ile nie okreslono inaczej
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Srodki ochrony indywidualnej

O waine

Oprécz ponizej podanych zalecen nalezy zawsze przestrzega¢ zaktadowych zasad
bezpieczenstwa.

Jako minimum, zalecamy stosowanie ponizszych srodkdw ochrony indywidualnej (PPE):

Odziez ochronna

Rekawice ochronne

Zatyczki do uszu lub nauszniki

Okulary ochronne

Obuwie ochronne
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Bezpieczenstwo personelu

Ponizsze zasady majg na celu zapewnienie bezpieczenstwa personelu odpowiedzialnego za obstuge i
konserwacje maszyny.

Podczas pracy maszyny:

Do obstugi maszyny jest wymagany wytgcznie jeden operator. Pozostate
osoby muszg zachowywacé bezpieczng odlegtosc.

isg‘ Operatorzy muszg zna¢ wszystkie maszyny podfgczone do wyposazenia
o Pressco i umie¢ obstugiwac wszystkie wytgczniki awaryjne.

Uwaga: wytgczniki awaryjne mogg nie by¢ podtgczone bezposrednio do
wyposazenia Pressco, ale operatorzy muszg umiec z nich korzystac.

Przed uruchomieniem systemu Pressco operator musi sie upewnic, ze
wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa podtgczonych maszyn sg obecne i
dziafajace.

Operator musi by¢ maksymalnie skoncentrowany na wykonywanej pracy i
zachowac szczegdlng ostroznosé podczas swojej zmiany. W przeciwnym
razie, natychmiast powiadomic kierownika zmiany.
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Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych lub
naprawczych:

Odtaczy¢ wytagcznik gtowny. Lokalizacje wytgcznikéw podano w dziale
Wigczanie zasilania (na stronie 75) i Wytgczanie zasilania.

Przed uruchomieniem maszyny upewnié sie, ze zadne osoby nie przebywajg
w jej poblizu.

Jesli konserwacja lub naprawa wymagaja odfaczenia lub usuniecia systemow
zabezpieczajgcych lub oston, czynnosc ta musi by¢ wykonywana pod
nadzorem upowaznionego personelu, ktéry musi zapewni¢ ochrone przed
uszkodzeniami ciata lub zniszczeniem maszyny. Wszystkie ruchy maszyny
muszg by¢ realizowane z ograniczong predkoscig i z jak najmniejszg liczbg
ruchdw.

Konserwacja lub naprawa podzespotéw elektrycznych moze by¢ wykonywana
wytgcznie przez upowazniony i przeszkolony personel. Podczas préb dziatania
przy podtgczonym zasilaniu nalezy scisle przestrzega¢ okreslonych zasad.

Personel pracujgcy na wyzej potozonych czesciach maszyny musi zaktadaé
uprzaz i podczepiac jg do konstrukcji maszyny, a takze poruszac sie z
najwyzszg ostroznoscia.

Nigdy nie nalezy wykonywac smarowania ani konserwacji na czeSciach
mechanicznych podczas pracy maszyny.

Dla wtasnego bezpieczenstwa nie nalezy:

Otwierad oston bezpieczeristwa podczas pracy maszyny

Wykonywa¢ konserwacji i naprawy podczas pracy systemu

Opierac sie 0 maszyne

Siadac¢ na podzespotach maszyny

Uzywac¢ maszyny do celéw innych niz opisane w niniejszym podreczniku

Modyfikowa¢ czesci maszyny

Pozwalaé niewykwalifikowanemu personelowi na obstugiwanie lub wykonywanie czynnosci
konserwacyjnych na maszynie
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Podnoszenie ciezkich elementow

Ostrzezenie
Niektore podzespoty sg ciezkie. Zastosowac odpowiednie srodki ostroznosci, aby zapobiec
obrazeniom ciata lub uszkodzeniu wyposazenia. Jesli operator nie jest w stanie samodzielnie
podnies¢ danego urzadzenia, nalezy poprosi¢ o pomoc inng osobe lub uzy¢ odpowiedniego
podnosnika

Podzespoty nie sg wyposazone w uchwyty do podnoszenia. Nalezy pamietac, aby:

e Podnosic¢ urzgdzenia, chwytajac je od spodu - nie chwytac za przewody, wsporniki ani inne wystajace
elementy

e Nie dotykac palcami soczewek czujnika, aby nie zabrudzi¢ wyposazenia

e Wszystkie czynnosci wykonywac powoli

> Aby bezpiecznie podniesc urzgdzenie:

Ostrzezenie
Nie skrecac ciata podczas przenoszenia tadunku. Wykonywa¢é niewielkie kroki i stopniowo
zakrecac az do osiggniecia wtasciwej pozycji.

1. Stana¢ w poblizu tadunku i ustawic sie w centralnej pozycji ze stopami rozstawionymi na szeroko$é
ramion.

Napig¢ miesnie brzucha.

Trzymajac wyprostowane plecy, zgig¢ kolana i kucna¢.

Mocno chwyci¢ tadunek dwoma rekami.

Przytrzymujac tadunek w poblizu ciata, uzy¢ miesni ndg i wstaé, podnoszac tadunek z podtogi.

uAsWN

=  Podczas tej czynnosci plecy powinny pozostaé wyprostowane, a do podnoszenia tadunku nalezy
uzywac wytgcznie miesni nog.
6. Aby ustawic tadunek w odpowiednim miejscu, zgia¢ kolana i uzywajac wytacznie miesni nog,
opuscic tadunek.
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Upowaznieni uzytkownicy

Woyszkoleni operatorzy, mechanicy i konserwatorzy instalacji elektrycznych oraz kierownicy zaktadu sg
uznawani za upowaznionych uzytkownikow systemu Intellispec. Uzytkownicy powinni uwaznie
przeczytaé informacje zamieszczone w niniejszym podreczniku. Kierownik zaktadu musi dopilnowa¢, aby
przestrzegano wszystkich zalecen bezpieczerstwa zamieszczonych w niniejszym podreczniku.

Ostrzezenie
Dopuszczanie pracownikow nieznajgcych procesu produkcyjnego do obstugi systemu Intellispec
moze skutkowad powstaniem zagrozenia.

W razie niejasnosci dotyczgcych jakiejkolwiek czesci niniejszej instrukcji, skontaktowac sie z dziatem
wsparcia technicznego Pressco (patrz "Jak skontaktowac sie z Pressco" na stronie 3).

0 Wazne

Zaden pracownik nie powinien obstugiwac¢ systemu poza wtasnym zakresem kompetenciji i
odpowiedzialnosci.

Prawidtowa obstuga:

Do obstugi systemu wymagany jest wyfacznie jeden pracownik. Operator powinien znajdowac sie przed
monitorem interfejsu uzytkownika lub konsoli sterowniczej (jesli dotyczy).

Naprawy:

Jakiekolwiek naprawy systemu mogg by¢ wykonywane wytacznie przez personel techniczny Pressco
Technology Inc. lub inny serwis upowazniony przez Pressco Technology Inc.

Stosowanie czesci zamiennych

Z wymiang czesci wigzg sie nastepujgce ograniczenia:

Ostrzezenie
Stosowanie czesci zamiennych, ktére nie sg zgodne ze specyfikacjami Pressco moze zagrozic¢
bezpieczenstwu i efektywnosci systemu product_name.

e Stosowanie czesci niezgodnych ze specyfikacjami Pressco jest zabronione. Dotyczy to w
szczegoblnosci sytuacji, kiedy czesci zawierajg lub sg potgczone z urzadzeniami bezpieczeristwa.

e Przed wznowieniem produkcji nalezy sie upewnic, ze prawidtowo dziatajg wszystkie urzgdzenia
bezpieczenstwa.

Pressco Technology Inc. nie bedzie ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci, jesli powyzsze zalecenia nie

beda przestrzegane.

Aby uzyskad liste czesci zamiennych, skontaktowac sie z Dziatem obstugi klienta Pressco. Jak

skontaktowaé sie z Pressco (na stronie 3).

Technicy Pressco moga udziela¢ pomocy klientom, w ich wtasnych zaktadach, aby rozwigzywac problemy
moggce wystgpic¢ podczas uzytkowania i konserwacji systemu Intellispec.
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Rozdziat 5
Specyfikacje systemu

Niniejsze urzgdzenie zostato zaprojektowane i przetestowane zgodnie z normg EN61010-1 (2010)
Wymagania bezpieczenstwa dotyczace elektrycznych przyrzagdéw pomiarowych, automatyki i urzagdzen
laboratoryjnych i zostato dostarczone w stanie gwarantujagcym bezpieczne uzytkowanie. Dokumentacja z
instrukcjami zawiera informacje i ostrzezenia, ktérych nalezy przestrzega¢, aby zapewni¢ bezpieczne
uzytkowanie i wtasciwy stan urzadzenia.

Masy i wymiary oraz specyfikacje innych systemoéw Intellispec, patrz:

e systemy FHCP 3X: "Przewodnik po sprzecie [FHCP 3X EZ]"
e Systemy kompaktowe pojedyncze: "Przewodnik po sprzecie [CSL+]"

Warunki srodowiskowe

System Intellispec Serii V zostat zaprojektowany do bezpiecznego uzytkowania w nastepujacych
warunkach srodowiskowych:

7

¢ Uwaga: Prosimy o kontakt z Pressco Technology Inc. (patrz "Jak skontaktowac sie z Pressco” na
stronie 3), jesli warunki Srodowiskowe sq inne niz podane.

Warunek Specyfikacje

Uzytkowanie wewnatrz / na zewnatrz Wytacznie uzytkowanie wewnatrz pomieszczenia
pomieszczenia

Wysokosé Do 2000 metréw

Temperatura robocza 5°Cdo50°C

Temperatura przechowywania 0°Cdo70°C

Wilgotnos¢ Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna 80 % dla temperatur do 31 °C
zmniejszajgca sie liniowo do 50 % wilgotnosci wzglednej przy 50 °C

Zasilanie sieciowe Wahania napiecia do = 10 % napiecia nominalnego

Stopien ochrony przepieciowej Przepiecie przejsciowe normalnie wystepujace w sieci ZASILANIA

UWAGA: normalny poziom przepiec¢ przejsciowych to kategoria Il
wytrzymatosci udarowej (przepiecie) IEC 60364-4-443.

Stopien zanieczyszczenia Niniejsze urzgdzenie jest przeznaczone do uzytkowania w kategorii Il
instalacji i przy stopniu zanieczyszczenia 1 zgodnie z odpowiednio
EN61010-1 i EN60664.

Ostrzezenie
Produkt nalezy do Klasy A. W srodowisku domowym produkt moze powodowac zaktécenia
radiowe. W takim przypadku uzytkownik jest zobowigzany do podjecia odpowiednich dziatan.
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Poziom cisnienia akustycznego

Poziom dZwieku sygnalizatora akustycznego opcjonalnego sygnalizatora swietlnego (patrz "Sygnalizator
Swietlny" na stronie 20) wynosi maksymalnie 105dB w odlegtosci 1 metra przed sygnalizatorem.
Stosowac¢ odpowiednie urzgdzenia do ochrony stuchu, okreslone w zaktadowych instrukcjach
bezpieczenstwa.

Specyfikacje

Ponizsze rozdziaty zawierajg specyfikacje elektryczne oraz masy i wymiary dla podzespotéw systemu
Intellispec Serii V. System zawiera wytgcznie podzespoty niezbedne dla okreslonego zastosowania.

Interfejs uzytkownika
Specyfikacje elektryczne dla interfejsu uzytkownika

Ponizej zamieszczono specyfikacje elektryczne dla poszczegdlnych konfiguracji interfejsu uzytkownika:

Standardowy interfejs uzytkownika - Bez UPS

Zakres napiecia 100-240VAC
Czestotliwosé 50/60Hz
Natezenie 5A @ 120VAC, 100% obcigzenia

Interfejs uzytkownika z opcjonalnym UPS 750VA, 120VAC
znamionowe

Zakres napiecia 100-132VAC
Czestotliwosé 50/60Hz
Natezenie 6,3A @ 120VAC, 100% obcigzenia

Interfejs uzytkownika z opcjonalnym UPS 1KVA, 230VAC
znamionowe

Zakres napiecia 200-240VAC
Czestotliwosé 50/60Hz
Natezenie 4,3A @ 230VAC, 100% obcigzenia
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Masy i wymiary dla interfejsu uzytkownika

Ponizej podano masy i wymiary interfejsu uzytkownika Intellispec Serii V (patrz ponizsza ilustracja):
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Pomiar Wartos¢
Masa (caty interfejs 79,7 kg [177 Ib]

uzytkownika)

Masa (stojak ze 31 kg [68 Ib]
wspornikiem monitora i
wszystkimi podtgczonymi
podzespotami)

Masa (komputer) 25 kg [55 Ib]
Masa (monitor) 11,3 kg maks. [25 Ib]
Masa (UPS) 12,7 kg [28 Ib]
Wysokosé 1656 mm [65 in]
Szerokos¢ 504 mm [20 in]
Gtebokos¢ 600 mm [24 in]
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Specyfikacje elektryczne zintegrowanego tunelu

Ponizej podano specyfikacje elektryczne dla zintegrowanego tunelu (modut kontrolny zawierajgcy
kamery i urzadzenie $ledzace czesci w jednej jednostce, jak tunele serii CP/ EV).

Standard - Bez UPS

Zakres napiecia 100-240VAC
Czestotliwosé 50/60Hz
Natezenie 6,2A @ 120VAC, 100% obcigzenia

Opcjonalnie UPS 500VA, 120VAC nominalne

Zakres napiecia 100-132VAC
Czestotliwosé 50/60Hz
Natezenie 4,1 @ 120VAC, 100% obcigzenia

Opcjonalnie UPS 500VA, 230VAC nominalne

Zakres napiecia 200-240VAC
Czestotliwosé 50/60Hz
Natezenie 2,2A @ 230VAC, 100% obcigzenia
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Masy i wymiary modutu CP/EV

Ponizej podano masy i wymiary modutéw kontrolnych serii CPxx/ EV:
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Pomiar Wartos¢
Masa 16,4 kg [36 Ib]
Wysokosé 648 mm
Szerokos¢ 254 mm
Gtebokos¢ 279 mm
< Uwaga: pomiary nie obejmujq ztqczy
Ostrzezenie

To urzadzenie jest ciezkie. Przed przystgpieniem do przenoszenia niniejszego urzadzenia
zapoznac sie z rozdziatem dotyczagcym podnoszenia ciezkich elementow (patrz "Podnoszenie
ciezkich elementow" na stronie 26).
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Masy moduiéw kontrolnych BNS

Ponizej podano masy modutéw Podstawy, Szyjki i Brzegu (BNS) oraz powigzanych podzespotow:

Pomiar Wartos¢

Masa (masa catkowita 44 kg [98 Ib]
modutéw i masztow
podstawy, szyjki i brzegu)

Masa (modut kamery 2,3 kg [5 Ib]
podstawy)

Masa (modut kamery szyjki) | 2,7 kg [6 Ib]

Masa (modut kamery brzegu | 2,7 kg [6 Ib]
z matryca swietlng)

Masa (dolna jednostka BNS - | 8,2 kg [18 Ib]
matryce Swietlne)

Masa (maszt BNS) 34,6 kg [77 1b]
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Wymiary modutu kamery podstawy Serii V

7

< Uwaga: pomiary nie obejmujq ztqczy
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Umiesci¢ modut 5 do 15 mm nad powierzchnig brzegu.

Pomiar Wartos¢

Wysokos¢ (modut kamery 209,5 mm

podstawy)
Szerokos$¢ (modut kamery 140 mm
podstawy)
Gtebokos¢ (modut kamery 140 mm
podstawy)
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Wymiary kamery szyjki/scianki bocznej Serii V

« Uwaga: pomiary nie obejmujq ztgczy
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Pomiar Wartos¢
Wysokosé 291,2 mm
Szerokos¢ 136,5 mm
Gtebokos¢ 76,9 mm

Wymiary masztu Podstawy/Szyjki Serii V

Ponizej podano wymiary masztéw montazowych i matryc swietlnych dla modutéw kamery podstawy i
szyjki.

< Uwaga: pomiary nie obejmujqg ztqczy

Ostrzezenie
To urzadzenie jest ciezkie. Przed przystgpieniem do przenoszenia niniejszego urzadzenia
zapoznac sie z rozdziatem dotyczacym podnoszenia ciezkich elementéw (patrz "Podnoszenie

ciezkich elementow" na stronie 26).
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1082
Pomiar Wartos¢
Wysokosé 1082 mm
Szerokos¢ 675 mm
Gtebokos¢ 675 mm

podstawy i szyjki.

675

Maszt podstawy/szyjki podtrzymuje matryce $wietlne dla pokazanych ponizej modutéw kontrolnych
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Wymiary modutu kontrolnego Brzegu Serii V

7

«» Uwaga: pomiary nie obejmujg ztqczy
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e Dla koricowej @ mniejszej niz 35 mm, umiesci¢ 112 mm nad chwytakami
e Dla koricowej @ wigkszej niz 35 mm, umiesci¢ 175 mm nad chwytakami

Pomiar Wartos¢
Wysokosé 301 mm
Szerokos¢ 226,1 mm
Gtebokos¢ 159,4 mm
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Wymiary modutu kontrolnego brzegu i denka preformy

« Uwaga: pomiary nie obejmujq ztqgczy
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Pomiar Wartos¢

Wysokosé 306,7 mm
Szerokos¢ 330,2 mm
Gtebokos¢ 164,6 mm
Odlegtos¢ od krawedzi do 85,6 mm

srodka preformy

Ustawi¢ modut z odnosnika "A" do 25 mm powyzej powierzchni brzegu preformy.
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Wymiary modutu kontrolnego scianki bocznej preformy

7

«» Uwaga: pomiary nie obejmujg ztqczy

104.8
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Pomiar Wartos¢
Wysokosé 215,9 mm
Szerokos¢ 104,8 mm
Gtebokos¢ 58,7 mm
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Skrzynka rozgatezna Serii V

Specyfikacje elektryczne skrzynki rozgateznej

Ostrzezenie

Przed wiaczeniem urzgdzenia upewnic sie, ze napiecie zasilania miesci sie w okreslonym

zakresie.

7

< Uwaga: Skrzynka rozgatezna nie jest dostepna we wszystkich systemach. Jest stosowana, kiedy

czujniki sq zainstalowane w urzgdzeniu do formowania przez rozdmuchiwanie lub podobnym.

Ponizej zamieszczono specyfikacje elektryczne dla poszczegdlnych konfiguracji skrzynek rozgateznych:

UPS 500VA, 120VAC nominalne

Zakres napiecia

100-132VAC

Czestotliwos¢

50/60Hz

Natezenie

4,2A @ 120VAC, 100% obcigzenia

UPS 500VA, 230VAC nominalne

Zakres napiecia

200-240VAC

Czestotliwosc

50/60Hz

Natezenie

2,2A @ 230VAC, 100% obcigzenia

Transformator 1KVA, 400VAC

Zakres napiecia

380-420VAC

Czestotliwosc

50/60Hz

Natezenie

2,5A @ 400VAC, 100% obcigzenia
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Wymiary i masy klasycznej skrzynki rozgateznej

Ponizej podano masy i wymiary klasycznej skrzynki rozgateznej (patrz ponizsza ilustracja).
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Pomiar Wartos¢
Masa 45 kg [99 Ib]
Wysokosé 609,60 mm [24 in]
Szerokos¢ 609,60 mm [24 in]
Gtebokos¢ 228,60 mm [9in]
< Uwaga: pomiary nie obejmujqg ztqczy ani wytgcznikow.
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Ostrzezenie

To urzadzenie jest ciezkie. Przed przystgpieniem do przenoszenia niniejszego urzadzenia
zapoznac sie z rozdziatem dotyczacym podnoszenia ciezkich elementow (patrz "Podnoszenie
ciezkich elementow" na stronie 26).

Wymiary i masy wbudowanej skrzynki rozgateznej

Ponizej podano masy i wymiary wbudowanej skrzynki rozgateznej 400V (patrz ponizsza ilustracja).
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Pomiar Wartos¢
Masa 45 kg [99 Ib]
Wysokosé 500 mm [19,69 in]
Szerokos¢ 400 mm [15,75 in]
Gtebokos¢ 249,5 mm [9,82 in]

< Uwaga: pomiary nie obejmujq ztgczy ani wytgcznikow
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Ostrzezenie
To urzadzenie jest ciezkie. Przed przystgpieniem do przenoszenia niniejszego urzadzenia
zapoznac sie z rozdziatem dotyczacym podnoszenia ciezkich elementow (patrz "Podnoszenie
ciezkich elementow" na stronie 26).

Wymiary i masy skrzynki rozgateznej mikro i Wash-Down

Ponizej podano masy i wymiary skrzynki rozgateznej mikro i Wash-Down (patrz ponizsza ilustracja).
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Pomiar Wartos¢
Masa 30,23 kg [66,5 Ib]
Wysokosé 406,40 mm [16 in]
Szerokos¢ 406,40 mm [16 in]
Gtebokos¢ 254 mm [10in]
< Uwaga: pomiary nie obejmujqg ztqczy ani wytgcznikow.
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Rozdziat 6
Instalacja i okablowanie

Wysytka i przemieszczanie

Pressco Technology Inc. wysyta niezmontowane podzespoty w skrzyniach chronigcych zawartos¢ podczas
przemieszczania i przed dziataniem czynnikow atmosferycznych.

Jesli w umowie kupna maszyny nie okreslono inaczej, klient dostarczy Pressco Technology Inc. wszelkie
srodki i wyposazenie niezbedne do roztadowania, podnoszenia i przemieszczania czesci maszyny. Firma
Pressco Technology Inc. uznaje za wazne, aby jeden z jej technikdéw nadzorowat proces roztadunku,
przemieszczania i podnoszenia maszyny. Technik moze udzielaé potrzebnych rad w zakresie kolejnosci
logicznej rozpakowywania i ustawiania poszczegdlnych podzespotow w celu utatwienia montazu.

Ostrzezenie
Wytacznie wykwalifikowany personel moze braé¢ udziat w roztadunku, przemieszczaniu i
podnoszeniu maszyny. Firma Pressco Technology Inc. nie bedzie odpowiedzialna za zadne
uszkodzenia podzespotéw i/lub obrazenia ciata wynikajgce z uczestnictwa nieupowaznionego
personelu i/lub nieprzestrzegania wskazéwek zamieszczonych w niniejszym podreczniku,
dotyczacych podnoszenia i transportowania maszyny.

0 Wazne

Kierownik zaktadu bedzie odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszystkie etapy montazu beda
przebiegaty bezpiecznie i zgodnie z obowigzujgcymi zasadami.

Po dostarczeniu maszyny nalezy sprawdzi¢ obecnos¢ ewentualnych uszkodzen moggcych powstaé
podczas transportu. W razie wykrycia uszkodzenia skontaktowac sie z Pressco Technology Inc (patrz "Jak
skontaktowac sie z Pressco" na stronie 3).

Podczas przemieszczania maszyna powinna znajdowac sie w poblizu podtoza.

Zalecamy uzycie wézka widtowego o odpowiednim udzwigu i widtach dostosowanych do
ciezaru podnoszonego fadunku (maszyna i opakowanie).
Ponizej podano wymiary i mase skrzyni. Nalezy pamietac, ze sg to maksymalne wymiary i masa. Wymiary
i masa skrzyni mogga by¢ mniejsze, w zaleznosci od konfiguracji maszyny. Mozliwa jest takze wysytka w
kilku skrzyniach, w zaleznosci od konfiguracji maszyny.

Wymiary 152,4 cm x 124,46 cm x 152,4 cm (60 x 49 x 60 cali)
Masa 453,592 kg (1000 Ibs.)
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Zalecenia przed przystapieniem do instalacji

Przed zainstalowaniem maszyny, instalator Pressco, razem z klientem (lub jego przedstawicielem)
powinni skontrolowac ponizsze warunki w miejscu zainstalowania maszyny:

Prace wymagane w kontrakcie w zakresie instalacji maszyny zostaty przeprowadzone

Schemat z planem zaktadu opisujacy miejsce zainstalowania maszyny jest konicowym planem
zatwierdzonym przez Pressco Technology Inc.

Przestrzen i wysokos¢ wymagane dla instalacji sg dostepne

Wytacznie podzespoty wtgczone do schematu instalacji znajdujg sie na obszarze, na ktérym maszyna
bedzie zmontowana. Upewnic sig, ze zadne maszyny ani podzespoty moggace wstrzymac lub utrudnic
montaz nie zostaty dodane na pdzniejszym etapie. W takim przypadku natychmiast skontaktowac sie
z personelem technicznym projektu Pressco, aby zorganizowac¢ odpowiednie rozwigzanie problemu.

Przed zainstalowaniem maszyny nalezy:

Przetransportowaé maszyne w opakowaniu na miejsce instalacji, aby zminimalizowa¢ ryzyko jej
uszkodzenia

Ostroznie zdjg¢ opakowanie i sprawdzi¢, czy podzespoty nie sg uszkodzone

Sprawdzi¢ dokrecenie podzespotéw mechanicznych, poniewaz mogty ulec poluzowaniu podczas
transportu

Przygotowad linie zasilania sprezonym powietrzem. Przed wykonaniem koricowych podtaczen
upewnic sie, ze rury sg czyste i wolne od zanieczyszczen.
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Schemat blokowy systemu - BNS

Ponizej zamieszczono podstawowy schemat blokowy dla Intellispec Serii V. Na rysunku przedstawiono
gtéwne podzespoty systemu. System bedzie zawierat wytgcznie podzespoty wymagane dla okreslonego
zastosowania. W ponizszej tabeli wyszczegdélniono dostepne podzespoty.

Na ponizszym rysunku pokazano podstawowy schemat blokowy typowego systemu BNS ze skrzynka
rozgatezng i trzema czujnikami (moduty kamery). Na rysunku przedstawiono moduty kamery, kazdy
zawierajacy tylko po jednej kamerze.

| ©

@ ©

®
i

[/

TP

® ©®

1 - Interfejs uzytkownika (PC, monitor i UPS)

2 - Zielony przewdd Ethernet PDN (Pressco Data Network)

3 - Niebieski przewdd Ethernet czujnika kontrolnego/kamery
4 - Sygnalizator swietlny (opcjonalny)

5 - Przewody czujnika ( obecnosci czesci, enkodera, czesSci maszyny, wykrywanie pustych przestrzeni,
potwierdzenia odrzucenia) Szczegdty: Ztgcza I/0 (patrz "Zewnetrzne gniazda modutu Chromapulse" na
stronie 60, "Skrzynki z 8 portami I/0" na stronie 64)

6 - Zasilacz AC
7 - Skrzynka rozgateina

8 - Zielony przewdd Ethernet PDN, niebieski przewdd Ethernet czujnika kontrolnego/kamery, przewdd
zasilania i wyzwalacza (element 10 posiada tylko przewdd PDN, zasilania i wyzwalacza)

9 - Czujnik kontrolny/modut kamery (przyktad: podstawa, szyjka, brzeg)
10 - Zesp6t matrycy $wietlnej (do kamer podstawy/szyjki)
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Schemat blokowy systemu - Zintegrowany tunel

Ponizej zamieszczono podstawowy schemat blokowy dla Intellispec Serii V. Na rysunku przedstawiono
gtéwne podzespoty systemu. System bedzie zawierat wytgcznie podzespoty wymagane dla okreslonego
zastosowania. W ponizszej tabeli wyszczegdélniono dostepne podzespoty.

Na ponizszym rysunku przedstawiono podstawowy schemat blokowy systemu ze zintegrowanym
tunelem (z jedng kamerg).

eeememmemn @.-.--.--.--
——@-— @ E-:

| N

® ©®

1- Interfejs uzytkownika (PC, monitor i UPS)

2- Zielony przewdd Ethernet PDN (Pressco Data Network)
3- Niebieski przewdéd Ethernet czujnika kontrolnego/kamery
4- Sygnalizator swietlny (opcjonalny)

5 - Przewody czujnika ( obecnosci czesci, enkodera, czesSci maszyny, wykrywanie pustych przestrzeni,
potwierdzenia odrzucenia) Szczegdty: Ztgcza I/0 (patrz "Zewnetrzne gniazda modutu Chromapulse" na
stronie 60, "Skrzynki z 8 portami I/0" na stronie 64)

6 - Zasilacz AC
7 - Zintegrowany tunel (przyktad: modut kontrolny CP/EV)
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Wymagania dotyczace montowania, lokalizacji i
instalacji

Wymagania dla systemu Intellispec:

Przytacza saq zapewniane przez klienta

Do uzytkowania systemu Intellispec Serii V wymagane sg ponizsze przytgcza. Przed wykonaniem
podfaczenia upewnic sie, ze przytacze spetnia wymagania techniczne. Konieczne moze by¢ wiecej niz
jedno przytacze w zaleznosci od liczby zainstalowanych modutéw. Zapoznaé sie z wtasciwymi
schematami potgczen.

Przytacze Wymagania

Zasilanie powietrzem Rozmiar przewodu musi by¢ taki, aby nie wystgpity spadki cisnienia podczas
dla urzadzenia pracy maszyny. Powietrze musi by¢ suche i wolne od oleju.

odrzucajacego

Zasilanie elektryczne Zapewni¢ po jednym gniazdku elektrycznym zgodnym z ponizszymi

specyfikacjami:

Elektryczna specyfikacja interfejsu uzytkownika (patrz "Specyfikacje
elektryczne dla interfejsu uzytkownika" na stronie 30) (uzy¢
specyfikacji, ktdre bedg miaty zastosowanie dla posiadanego
systemu)

Elektryczna specyfikacja zintegrowanego tunelu (patrz
"Specyfikacje elektryczne zintegrowanego tunelu" na stronie 31)
(jesli dotyczy)

Elektryczna specyfikacja skrzynki rozgateznej (patrz "Specyfikacje
elektryczne skrzynki rozgateZnej" na stronie 41) (jesli dotyczy)

Potaczenie internetowe | Zapewni¢ ekranowany przewdd Ethernet, aby uzywac zdalnego wsparcia
(opcjonalnie) Pressco przez Internet.

Uziemienie

Ten produkt musi by¢ uziemiony. W przypadku awarii lub nieprawidtowego dziatania uziemienie
zapewnia droge najmniejszego oporu dla pradu elektrycznego, aby zredukowac ryzyko porazenia.

Niebezpieczenstwo
Nieprawidtowe podtaczenie przewodu uziemienia moze skutkowaé wystgpieniem ryzyka
porazenia pragdem. W razie watpliwosci, czy uziemienie zostato prawidtowo podtgczone
wezwac wykwalifikowanego elektryka lub technika.

Urzadzenia podtaczone za pomoca przewodow

Produkt jest wyposazony w przewdd zasilania z przewodem uziomowym i wtyczka z uziemieniem.
Wtyczka musi by¢ podtgczona do odpowiedniego gniazda, prawidtowo zainstalowanego i uziemionego
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Nie modyfikowac¢ wtyczki dostarczonej razem z produktem - jesli nie bedzie pasowac do gniazda, wezwacé
wykwalifikowanego elektryka, aby zamontowat wiasciwe gniazdo.
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Bezposrednie pofaczenie przewodowe

Ten produkt musi by¢ podfgczony do uziemionego elementu metalowego, statej instalacji przewodowej
lub przewdd uziomowy musi by¢ poprowadzony razem z przewodami instalacji i podtgczony do koAcowki
instalacji uziemienia.

Podlaczenie elektryczne

Upewnic sie, ze napiecie gniazda zasilania odpowiada napieciu wymaganemu przez maszyne. Zapoznac

sie ze specyfikacjami dla wyposazenia wtgczonego do systemu:

e Elektryczne specyfikacje dla interfejsu uzytkownika (patrz "Specyfikacje elektryczne dla interfejsu
uzytkownika" na stronie 30)

e Elektryczne specyfikacje zintegrowanego tunelu (patrz "Specyfikacje elektryczne zintegrowanego
tunelu" na stronie 31) (jesli dotyczy)

e  Elektryczne specyfikacje skrzynki rozgateznej (patrz "Specyfikacje elektryczne skrzynki rozgateznej"
na stronie 41) (jesli dotyczy)

Ostrzezenie
Wytacznik jest urzadzeniem odtgczajgcym zasilanie. Ustawia¢ urzadzenie w taki sposéb, aby
wytacznik zasilania byt zawsze dostepny. Jesli wytgcznik nie jest tatwo dostepny (wewnatrz
obudowy poza zasiegiem), nalezy zainstalowac¢ dodatkowe urzadzenie odtgczajace przewdd
napiecia i zerowy, pozostawiajgc uziemienie bez zmian.

Instalacja

Pressco Technology Inc. zaleca, aby maszyna byta instalowana i montowana przez wyspecjalizowanych
technikéw Pressco. Ma to podstawowe znaczenie dla prawidtowej pracy maszyny.

Ostrzezenie
Firma Pressco Technology Inc. nie bedzie odpowiedzialna za zadne usterki lub straty materialne
i/lub obrazenia ciata wynikajgce lub zwigzane z instalacjg maszyny, jesli zostata ona
przeprowadzona przez osoby nieupowaznione lub nie jest zgodna z zaleceniami
zamieszczonymi W niniejszym podreczniku.

Aby mozliwe byto realizowanie produkcji oraz wykonywanie czynnosci serwisowych i czyszczenia, nalezy
zapewnié¢ minimalng wymagang przestrzen dookota maszyny i w prawidtowej odlegtosci od Scian.

Wentylacja

Umiesci¢ podzespoty Intellispec Serii V w pomieszczeniu z odpowiednig wentylacjg, aby zapewnic
prawidtowy przeptyw powietrza przez filtry.

Podzespét Wymagana przestrzen

Interfejs uzytkownika Zostawic¢ 1 metr [39 cali] wolnej przestrzeni
dookota maszyny

Skrzynka rozgatezna (nie Zostawic¢ 100 mm wolnej przestrzeni przed
stosowana we wszystkich wentylatorem i otworem wentylacyjnym
systemach)
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Stabilnosc¢ interfejsu uzytkownika

Zapewnic¢ stabilnos¢ interfejsu uzytkownika. Zapoznad sie takze z zaleceniami w dziale Bezpieczeristwo
personelu (na stronie 23).

» Aby zapewnic stabilnos¢ interfejsu uzytkownika:
1. Upewnicsie, ze stabilizator interfejsu uzytkownika [element 1] jest prawidtowo zamocowany do

interfejsu uzytkownika.
2. Wyregulowa¢ podstawe [element 2], aby wypoziomowac interfejs uzytkownika. Prawidtowe
wypoziomowanie pomaga zagwarantowac witasciwe dziatanie.
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Zewnetrzne gniazda interfejsu uzytkownika

7

% Uwaga: ztgcza nie zamieszczone na schemacie nie majq potgczenia

w

Frosass] 9 o

o
10 11 12 13 14 15 16 17
Wiecej informacji, patrz Schemat okablowania interfejsu uzytkownika/PC (patrz "Schemat potgczen
interfejsu uzytkownika/PC" na stronie 57).
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1 Panel ztgczy monitora

2 Podreczne gniazdo USB

3 PC [wewnatrz szafki]

Gniazda na panelu ztgczy monitora

4 Dodatkowe gniazdo USB

5 Wejscie DVI

6 Gniazdo zasilania AC

7 Gniazdo USB ekranu dotykowego

Gniazda PC

8 Gniazdo 2-pinowe zasilania do przetacznika Ethernet kamery

9 Gniazdo 2-pinowe zasilania do przetgcznika Ethernet PDN

10 Podreczne gniazdo USB

11 Dodatkowe gniazdo USB monitora

12 Gniazdo USB ekranu dotykowego monitora

13 Gniazdo USB manipulatora kulkowego

14 Gniazdo USB urzgdzenia biometrycznego

15 Gniazdo DVI

16 Gniazdo Ethernet do przetgcznika Ethernet kamery (niebieski przewdéd)
17 Gniazdo Ethernet do przetgcznika Ethernet PDN (zielony przewdd)
18 Gniazdo opcjonalnej sieci zaktadowej

19 Gniazdo opcjonalnego zdalnego interfejsu uzytkownika
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Przewody wyjsciowe PC Pressco

Ostrzezenie
Woyjscie PC Pressco jest przeznaczone wytgcznie do dostarczania zasilania dla PC Intellispec.
Jakiekolwiek inne uzytkowanie jest zabronione.

Gniazda zasilania dla interfejsu uzytkownika znajduja sie po prawej stronie szafki.

o ——

1 Gniazdo zasilania PC (komputer)

2 Gniazdo zasilania monitora

3 Wytacznik zasilania interfejsu uzytkownika

Szczegoty potaczenia:

[- ]

GND

SECTION "A-A"

Wyijscie: 230VAC, 500W
Ztacze pasujace do gniazda: Harting: meskie 09200042611, zeniskie 09200031440
Uzy¢ przewodu typu UL1015 lub zamiennika, 16awg (1,44mm?2) min.
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Schemat potaczen

Numer pinu, ztacze Kolor przewodu Numer pinu, ztacze Opis
5-pinowe 3-pinowe
1 czarny L L1
2 biaty N L2
GND zielony GND PE
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Schemat polaczen interfejsu uzytkownika/PC

Na ponizszym schemacie przedstawiono potaczenia przewoddédw pomiedzy monitorem, interfejsem
uzytkownika i PC.

@0 @

-
N T\@U
\_
1 - Dodatkowy przewéd USB monitora
2- Przewdd podrecznego gniazda USB
3- Przewdd DVI (dotgczony do monitora). (Wyjac adapter DVI-VGA, jesli obecny)
4- Zasilanie AC dla monitora
5 - Przewdéd USB ekranu dotykowego (dla opcjonalnego monitora z ekranem dotykowym)
6 - Przewdd USB opcjonalnego urzgdzenia biometrycznego 0 Nie podtaczaé przed instalacjg
oprogramowania aplikacji
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7 - Przewdéd USB manipulatora kulkowego 0 Nie podtaczaé do gniazda PS/2
8 - Widok panelu ztgczy monitora

9 - PC. Ztgcza znajdujg sie wewnatrz szafki.

10 - Boczne gniazda przewoddéw

11 - Wejscie przewodu. Poprowadzi¢ przewody za panelem montazowym PC, przez wejscie przewoddow z
tytu PC.

Schemat potaczen przetacznikéw Ethernet

6-YEL/12VDC
5-BLK/COM

— N w &

@
@
N
(=)
S
)

=

] = (e}e}
oofe|B0
) -
ool oo

12 -
13-
14 -
15 -
16 -
17 -
18 -
19 -

Przetacznik Ethernet do kamer [po lewej]

Przetacznik Ethernet dla Pressco Device Network (PDN) [po prawej]
Niebieski przewdd Ethernet

Zielony przewdd Ethernet

Czteroportowa karta Ethernet

Dwupinowe ztgcza zasilania. Przewody sg dotaczone do PC.
Dwupinowy przewdd zasilania

Dwupinowy przewdd zasilania

20-PC

21-

Detal "A" Podtaczenie zasilania przetacznika Ethernet

7
0.0

Uwaga: okablowanie Ethernet Cat-6 dzieli sie na dwie grupy. Zielone przewody prowadzg do/z
obwodu kamer i oswietlenia. Niebieskie przewody prowadzq do/z obwodu sledzenia czesci.
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Zewnetrzne gniazda modutu Chromapulse

7

% Uwaga: niniejszy modut kontrolny nie jest stosowany we wszystkich systemach. Konfiguracja modutu
kontrolnego moze sie réznic.
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Skrzynka MB1 z 8 portami I/O:

1 - Niebieski przewdd — Kamera

2 - Zielony przewdéd - PDN (Pressco Device Network)
3 - Enkoder. Gniazdo panelu 8-pinowego.
J1 - PD - Wykrywanie czesci

J2 —REJ1 - Odrzucenie 1

J3 —RC1 - Potwierdzenie odrzucenia 1

J4 —REJ2 - Odrzucenie 2

J5 —RC2 - Potwierdzenie odrzucenia 2

16 — MP2 - Cze$¢ maszyny 2

J7 — MP3 - Cze$¢ maszyny 3

J8 — PKT - Wykrywanie pustych przestrzeni
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Zewnetrzne gniazda skrzynki rozgaleznej

Okablowanie zasilania skrzynki rozgateznej

Zasilanie napieciem skrzynki rozgateznej powinno by¢ podtagczone zgodnie z ponizszym schematem.
Zakres napiecia, patrz Specyfikacje elektryczne skrzynki rozgateznej (na stronie 41).

Szczegoty potaczenia:

GND

SECTION "A—A"

67779~XX] I

Ztacze pasujgce do gniazda zasilania: Harting: meskie 09200042711, zeriskie 09200031440

Uzy¢ przewodu typu UL1015 lub zamiennika, 16awg (1,44mm?2) min.

Schemat okablowania

Numer pinu, ztacze

Kolor przewodu Opis
5-pinowe
1 czarny L1
2 biaty L2
GND zielony PE

Rodzaje skrzynek rozgateznych

Dostepnych jest kilka rodzajow skrzynek rozgateznych, réznigcych sie rozmiarem, okablowaniem
zewnetrznym i zakresem napiecia. Skorzystac z ponizszej ilustracji, aby zidentyfikowa¢ posiadang

skrzynke rozgateing.
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Dla zewnetrznych ztaczy 1/0, okresli¢, czy posiadana skrzynka rozgatezna jest modelem klasycznym,
wbudowanym, wash-down lub mikro. Podstawowe modele pokazano ponizej:

[s] [e]
o o
W'\oﬂTﬂz'\-ﬂ-'—\) ]
1 2 3
1 Skrzynka rozgatezna Mikro lub Wash-Down

*  Uwaga: Wersja Wash-Down jest wyposazona w pokrywe ochronng
filtra i otworéw wentylacyjnych wentylatora

2 Skrzynka rozgatezna wbudowana
3 Skrzynka rozgatezna klasyczna
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Zewnetrzne gniazda klasycznej skrzynki rozgateznej

7

% Uwaga: skrzynka rozgateZna nie jest dostepna we wszystkich systemach

EXTERNAL CONNECTIONS
CLUSTER BOX

®

8-PORT /O BOXES 4 12

(ONE LANE LABELS SHOWN)

A
i
2
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®
@
e
®
®[®
®[®

ENCODER1
LIGHT TREE1 |

s =)

»- Il i

| 6@:} 2

= Il
»- Il )
2 &) | )
@ POWER SUPPLY LEDS\ ETHERNET CABLE ENTRY
e X
0O00—12vDC
9
HAAarrr 11/
Aby potaczy¢ czujniki 1-8 i okresli¢ liczbe potaczen sieciowych, zapoznac sie z Konfiguracjami systemu
skrzynki rozgateznej (patrz "Konfiguracje systemu skrzynki rozgateznej" na stronie 65).
9 Wejscie przewodu Ethernet
10 Sygnalizator swietlny 1
11 Enkoder 1
12 Skrzynki z 8 portami I/0 (na stronie 64)
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Skrzynki z 8 portami I/0

8-PORT 1/0 BOX-MB1

J? . --l-lll \““ REJECT CONFIRM3

RESECTS (R I D—resemcs]

—e— J8

J5 --I-lll Il REJECT CONFIRM2

REJECT3 I |l||-|-

—e— J6

J3 --I-Ill m“ REJECT CONFIRM1

REJECT2 mm |l||-|-- J4

J7-4 38-2
@_N JB@ J8-4 REJECT CONFIRM4
35-4 34-2
©.0,06
13-4 14-2
Jl --I-Ill m“ PART DFTFCT1 N4 @Jl JZ© 12-2
PD1 REJ1
MB1

37 RESET 172
J5 POCKET DETECT m ) @ G
J3 MACHINE PART nel ) (e
J1 MACHINE PART1 e N

RFEJIFCT1 w’m |l||-|- 5 J2

ESTOP mm |l||-|--:~ J8

CHUTE FULL mm |l||-|--: J6

MACHINF PART4 [ |l“-I-- J4

MACHINE PART2 [ |l||-|-- J2

Skrzynka MB1 z 8 portami I/O

1 PD1 Wykrywanie czesci 1

J2 REJ1 Odrzucenie 1

13 RC1 Potwierdzenie odrzucenia 1

14 REJ2 Odrzucenie 2

J5 RC2 Potwierdzenie odrzucenia 2

16 REJ3 Odrzucenie 3

17 RC3 Potwierdzenie odrzucenia 3

J8 R4/ Odrzucenie 4/Potwierdzenie odrzucenia 4
RC4

Instalacja i okablowanie
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Skrzynka MB2 z 8 portami I/O Dla typowej konfiguracji
podstawa/szyjka/brzeg w
urzadzeniu do formowania przez
rozdmuchiwanie

1 MP1 Czes$¢ maszyny 1 Gniazdo

12 MP2 Czes¢ maszyny 2 Wrzeciono

3 MP3 Czes¢ maszyny 3 Podajace ramie przenoszace

Ja MP4 Czes¢ maszyny 4

J5 PKT Wykrywanie pustych przestrzeni

J6 CHFUL Rynna zsypowa petna

17 RESET Reset

J8 ESTOP Zatrzymanie awaryjne

Konfiguracje systemu skrzynki rozgateznej

Skrzynki rozgatezne z oSmioma czujnikami powinny by¢ okablowane zgodnie z konfiguracja
przedstawiong w ponizszych tabelach. Nalezy pamietac¢ o ponizszych zaleceniach:

e Zaczynajac w porcie 1 — podtgczy¢ moduty w kolejnosci, pomijajac podtgczenie wytgcznie, jesli
witasnie podtgczony modut posiada dwie kamery (2 kamera $cianki bocznej i PSE).

e Oznaczy¢ przewody na boku skrzynki rozgateznej pasujacymi znacznikami (1 do 8). Oznaczy¢ drugi
koniec przewodu nazwg modutu.

e Lista kolejno podtaczanych modutow:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)

Podstawa

Szyjka lub Scianka boczna
Brzeg

Brzeg/denko preformy
Scianka preformy
Podstawa IMASS

Scianka Imass (najwyzszy)

Scianka Imass (kolejny najwyziszy)

Skorzystac z ponizszej tabeli odpowiadajgcej posiadanej konfiguracji systemu i odpowiednio podtgczyc

moduty.

e [*] Podtaczenie T do sterownika oswietlenia
e [+] Modut faczy sie z oswietleniem denka

B2WS-PSEPW-M

Kanat Modut

1 Podstawa*

2 Scianka boczna
3 -

4 Brzeg

5 PSE+

6 -
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PW*

Podstawa Imass

BNS-PSEPW-M2

Kanat

Modut

Podstawa*

Szyjka

Brzeg

PSE+

PW*

Podstawa Imass

O |IN|O|JO |~ W|IN]|PF

Scianka Imass

BNS-M3

Kanat

Modut

Podstawa*

Szyjka

Brzeg

Podstawa Imass

Scianka Imass

Scianka Imass

OIN|]OJO | |[WIN]|PF

BWS-PSEPW-M2

Kanat Modut

1 Podstawa*

2 Scianka boczna
3 Brzeg

4 PSE+

5 -

6 Pw*

7 Podstawa Imass
8 Scianka Imass
B-PSEPW-M

Kanat Modut

1 Podstawa*

2 PSE+

3 -
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4 PW*
5 Imass

6 -

7 -

8 -

B-M2

Kanat Modut

1 Podstawa*
2 Podstawa Imass
3 Scianka Imass
4 -

5 -

6 -

7 -

8 -
PSEPW-M

Kanal Modut

1 PSE+

2 -

3 PW

4 Imass

5 -

6 -

7 -

8 -

NS-PSE

Kanat Modut

1 Szyjka*

2 Brzeg

3 PSE*

4 -

5 -

6 -

7 -

8 -
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Pot3aczenia sieciowe

przewodowe sieci

(1) oznacza jedno potgczenie przewodowe sieci, (2) oznacza dwa potgczenia

Modut

PDN (zielony)

Dane (niebieski)

Podstawa

1

Szyjka

Scianka boczna

Scianka boczna (2 kamera)

Brzeg

PSE

PW

1
1
1
2
1
2
1

Imass

Sterownik

Komputer

RPlRr|lRr|Rr|N|R
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Zewnetrzne gniazda wbudowanej skrzynki rozgateznej

(Y

: i3 - Bl 8
L = e L
2 2% §

) G
@@@@

15 14

Aby potaczy¢ czujniki 1-8 i okredli¢ liczbe potgczen sieciowych, zapoznac sie z Konfiguracjami systemu
skrzynki rozgateznej (patrz "Konfiguracje systemu skrzynki rozgateZnej" na stronie 65).

9 Do PCC (sterownik programowalny)
10 Enkoder Pressco
11 Sygnalizator swietlny i akustyczny
12 Sie¢ PDN (zielony)
13 Sie¢ czujnikow (niebieski)
14 230V do PC Pressco
15 Zasilanie 400 V
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Zewnetrzne gniazda skrzynki rozgateznej Wash-Down i Mikro

< o o 3
J7 —®): (@e— J8

\
J5 — @) @@« — J6
\
J3 —»®): (@« — J4
J1 —»%). (Be— J2
[PD | o[ RL]
@ @
O 0
o o

7

< Uwaga: wersja Wash-Down skrzynki jest wyposazona w pokrywe ochronng filtra i otworow
wentylacyjnych wentylatora

1 Czujnik 1

2 Czujnik 2

3 Sie¢ PDN (zielony)

4 Sygnalizator swietlny i akustyczny

5 Enkoder

6 Skrzynka z 8 portami I/O (patrz ponizsza tabela)

% Uwaga: Przewdd sieci czujnikéw (niebieski) prowadzi bezposrednio od czujnikéw do komputera

Intellispec
1 PD Wykrywanie czesci
J2 R1 Odrzucenie 1
13 RC1 Potwierdzenie odrzucenia 1
14 R2 Odrzucenie 2
15 RC2 Potwierdzenie odrzucenia 2
J6 MP2 Cze$¢ maszyny 2
17 MP3 Czes¢ maszyny 3
J8 PKT Wykrywanie pustych przestrzeni
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Wymiana bezpiecznikéw w skrzynce rozgateznej

Ostrzezenie
Aby zapewnic statg ochrone przed ryzykiem pozaru, bezpieczniki wymieniac¢ wytacznie na
bezpieczniki takiego samego rodzaju i o takich samych parametrach. Stosowanie innych
bezpiecznikdéw lub materiatéw jest zabronione.

Ostrzezenie
Przed przystgpieniem do wymiany bezpiecznikéw odtgczy¢ urzadzenie od gtéwnego zasilania.

Parametry bezpiecznikdw podano w ponizszej tabeli wiasciwej dla typu (patrz "Rodzaje skrzynek
rozgateznych" na stronie 61) i napiecia posiadanej skrzynki rozgatezne;j.

7

% Uwaga: skrzynki Wash-Down i Mikro nie zawierajg wymiennych bezpiecznikow.
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Bezpieczniki klasycznej skrzynki rozgateznej 120VAC

Numer katalogowy Bezpiecznik Wartos¢
66780 FU1 5A, 600VAC, opdznienie, Klasa CC
59164 FU2 0,5A, 250VAC, 5x20mm

Bezpieczniki klasycznej skrzynki rozgateznej 230VAC

Numer katalogowy Bezpiecznik Wartos¢

65345 FU1l 3A, 600VAC, opdznienie, Klasa CC
65345 FU2 3A, 600VAC, opdznienie, Klasa CC
51818 FU3 0,5A, 250VAC, 5x20mm

*» Uwaga: Dostepny jest zestaw bezpiecznikow 66990. Zawiera wszystkie powyzsze bezpieczniki.

Bezpieczniki klasycznej skrzynki rozgateznej 400VAC

Numer katalogowy Bezpiecznik Wartos¢

65345 FU1l 3A, 600VAC, opdznienie, Klasa CC
65345 FU2 3A, 600VAC, opdznienie, Klasa CC
65346 FU3 10A, 600VAC, opdznienie, Klasa CC
51818 FUA4 (ilos¢ 2) 0,5A, 250VA, 5x20mm

< Uwaga: Dostepny jest zestaw bezpiecznikéw 66990. Zawiera wszystkie powyzsze bezpieczniki.

Bezpieczniki wbudowanej skrzynki rozgateine;j

Numer katalogowy Bezpiecznik Wartos¢

65345 FU1 3A, 600VAC, opdznienie, Klasa CC
65345 FU2 3A, 600VAC, opdznienie, Klasa CC
65346 FU3 10A, 600VAC, opdznienie, Klasa CC
51818 FUA4 (ilos¢ 2) 0,5A, 250VAC, 5x20mm

< Uwaga: Dostepny jest zestaw bezpiecznikow 66990. Zawiera wszystkie powyzsze bezpieczniki.
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Rozruch

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sie upewnic, ze przeprowadzono ponizsze kontrole:

Wykonano Tak Nie

Ustawienie i poziomowanie maszyny

Podtaczenie linii zasilania sprezonym powietrzem

Podtaczenie zasilania elektrycznego do szafki interfejsu uzytkownika

Podtaczenie zasilania elektrycznego do skrzynki rozgateznej (jesli
dotyczy)

Podtaczenie zasilania elektrycznego do zintegrowanego modutu
kontrolnego (jesli dotyczy)

Poprowadzenie przewoddéw od szafki interfejsu uzytkownika do
modutu czujnikdw i skrzynki rozgatezne;j (jesli dotyczy), korzystajac
ze schematoéw pofaczen
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Rozdziat 7
Obstuga systemu Intellispec Seria V

Wiaczanie zasilania

Systemy Intellispec Seria V posiadajg kilka wytacznikow zasilania. Upewnic sie, ze wytgczniki zasilania sg
w pozycji wtgczonej dla interfejsu uzytkownika, kazdego modutu kamery i skrzynki rozgatezne;j (jesli
dotyczy). Lokalizacja wytacznikow zasilania zostata pokazana na ponizszych ilustracjach.

Gniazda zasilania dla interfejsu uzytkownika znajduja sie po prawej stronie szafki.

— —

1 - Gniazdo zasilania PC (komputer)
2 - Gniazdo zasilania monitora

3 - Wyfacznik zasilania interfejsu uzytkownika
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Kazdy zintegrowany modut kamery (na przyktad w serii CPV tuneli kontrolnych) posiada swéj wtasny
wytacznik zasilania.

=
M (2
z@

Jo )

lelelele
(s 8[®
O
)

W konfiguracjach systemdéw posiadajgcych skrzynke rozgatezna:

e Jesli w skrzynce rozgateznej znajduje sie UPS, otworzy¢ drzwiczki skrzynki rozgateznej, a nastepnie
wigczyé UPS

o wiaczy¢ zewnetrzny wytacznik zasilania wszystkich modutéw kamer podtgczonych do skrzynki
rozgateinej.

as]e0e] @

e8] &[]
IDICIEN @ % e
ik *N_/

@& =\
© @

Wytaczanie zasilania

Aby catkowicie wytgczy¢ zasilanie wszystkich podzespotéw systemu Intellispec, nalezy sie upewnic, ze

zostaty wytgczone nastepujgce przetgczniki zasilania:

e Interfejs uzytkownika

e Zintegrowany moduty kontrolne (jesli dotyczy)

e  Skrzynka rozgatezina (jesli dotyczy)

e  UPS wewnatrz skrzynki rozgateznej (jesli dotyczy). Otworzy¢ drzwiczki skrzynki rozgateznej, aby
wytaczy¢ UPS.

Interfejs uzytkownika, moduty kontrolne i skrzynka rozgateina sg od siebie niezalezne. Dlatego, jesli

konieczne jest wykonanie czynnosci serwisowych dotyczgcych dowolnego z powyzszych modutéw, kazdy

z nich moze by¢ wytaczany oddzielnie.
0 Wazne

W przypadku wykonywania restartu komputera, nalezy wytgczy¢ zasilanie interfejsu
uzytkownika i pozostawi¢ go wytgczonego przez okoto 40 sekund przed ponownym jego
wtgczeniem. To umozliwi prawidtowe wyzerowanie sie podzespotéw elektronicznych.

Aby zapoznac sie z lokalizacjg wytgcznikow zasilania, patrz Wkgczanie zasilania systemu (patrz
"Wrtqczanie zasilania" na stronie 75).
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Online/Offline

Q *  Sygnalizacja $wietlna jest wskaznikiem trybu online/offline dla kazdego toru. Czerwone $wiatto
oznacza, ze tor jest w trybie offline; zielone $wiatto oznacza, ze tor jest w trybie offline;.
I.-v‘_ *  Aby przetacza¢ w obie strony pomiedzy trybami online i off, nalezy klikngé w sygnalizacje swietlna.

*  Tory moga by¢ przenoszone w tryb online lub offline niezaleznie. W przypadku konfiguracji z
wieloma torami jeden moze znajdowac sie w trybie offline, podczas gdy pozostate znajdujg sie w
trybie online.

Zamiana czesci

< Uwaga: Niektére pozycje menu dostepne sq wytqgcznie dla poziomu zaawansowanych uzytkownikéw.

» Co jest do tego potrzebne:
e Uprawnienia uzytkownika do przetgczania programu kontroli czesci
» W celu zmiany czesci:

1. Nalezy sie zalogowad.
2. Klikngé¢ w rozwijane menu czesci.

'qj
-

Meas: v

Penny

cl_test

Penny1
Test_oricntation
Measure_extracl_iest

My new part program

(1) Penny1
3. Klikngé¢ nazwe nowej czesci przewidzianej do kontroli. Nowy program kontroli czesci jest tadowany

do systemu Intellispec.
4. Aby rozpoczaé kontrole nowych czesci, nalezy przenies¢ tor w tryb online.

Wyjscie z oprogramowania Intellispec

Aby wyjs¢ z oprogramowania, uzytkownik musi posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Jest to
zabezpieczenie przed zamknieciem systemu przez osobe nieupowazniong. Aby otrzymac uprawnienia
uzytkownika, nalezy skontaktowac sie z wtasciwym administratorem systemu.
» Aby wyjs¢ z oprogramowania Intellispec:

1. Nalezy sie zalogowad.

2. Wybra¢ Ekran gtéwny B > Narzedzia > Wyjdz z systemu.

3. Zrozwijanego menu mozna wybrac nastepujace opcje:
= Zamknij wytgcznie oprogramowanie Intellispec
= Zamknij oprogramowanie Intellispec i komputer
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= Zamknij oprogramowanie Intellispec i uruchom ponownie komputer

SHUT-DOWN SYSTEM

Intellispec Only v
Intellispec Only
Shut Down Intellispec and Computer

\Shut Down Intellispec and Restart Computer J

00O

4. Wybrac odpowiednig opcje z menu i klikngé przycisk OK Q Oprogramowanie Intellispec i/lub
komputer zostang zamkniete (i uruchomia sie ponownie, jesli wybrano taka opcje).
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Rozdziat 8
Szafka i interfejs uzytkownika Intellispec

@

1 Kolorowy wyswietlacz LCD o przekatnej 24" z opcjonalnym ekranem dotykowym. W razie potrzeby
wyswietlana jest klawiatura ekranowa (OSK).
Manipulator kulkowy z dwoma zestawami przyciskow (dla lewej i prawej reki): Przycisk wyboru [ ]i
przycisk informacji [e]
3 Przetgcznik wtgczania/wytgczania procesora wizyjnego.
4 Wewnatrz szafki:
Przetaczniki Ethernet
Procesor wizyjny
Klawiatura mechaniczna (MKB)
5 Podreczne gniazdo USB jest zamontowane na boku interfejsu uzytkownika.
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Urzadzenia wejsciowe interfejsu uzytkownika

Nastepujgce urzagdzenia wejsciowe sg stosowane do wprowadzania informacji do systemu Intellispec:

e  Manipulator kulkowy i przyciski (patrz "Jak wybierac pozycje menu" na stronie 81)

e klawiatura ekranowa (OSK)

e  Monitor z ekranem dotykowym (opcjonalnie)

e Czasowo podtaczana tradycyjna Klawiatura mechaniczna (MKB) (na stronie 81)

e  Porty USB (na stronie 82)

e Opcjonalne urzqdzenie (patrz "Urzqgdzenie do logowania biometrycznego" na stronie 82) do
logowania za pomocg identyfikacji biometryczne;j

Urzadzenia wyboru interfejsu uzytkownika

Sprzetowy interfejs uzytkownika sktada sie z kilku przyciskdw i urzadzen wyboru:

1 2

1 (to nie jest przycisk) przepust na kable wyposazenia interfejsu uzytkownika.

2 Opcjonalne urzadzenie do logowania za pomocg identyfikacji biometrycznej

3i4 Dodatkowy zestaw przyciskdéw uzywanych z manipulatorem kulowym. Patrz rowniez
pozycja6i7.

5 Manipulator kulkowy

6 Przycisk (klikniecie lewym przyciskiem) wybierajgcy i aktywujgcy obiekty na ekranie

7 Przycisk (klikniecie prawym przyciskiem) wywotujgcy menu kontekstowe dotyczgce
obiektéw wybranych na ekranie
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Jak wybierac pozycje menu

Manipulator kulkowy przeznaczony jest do wybierania, interakcji i zmian obiektéw na ekranie.
Manipulator kulkowy jest niezbedny do wszystkich zadan kontrolnych wymagajacych edycji.

Pod manipulatorem kulkowym znajduja sie dwa przyciski. Uzycie lewego przycisku (gtéwny przycisk @)

powoduje wybranie i aktywowanie obiektu na ekranie. Uzycie prawego przycisku powoduje
wywotanie menu kontekstowego odnoszgcego sie do powierzchni lub obiektu, na ktérym znajdowat sie
kursor podczas klikniecia. Drugi zestaw przyciskow tego samego typu znajduje sie po lewej stronie
pulpitu jest przeznaczony do pracy z wykorzystaniem obu rak.

7

% Uwaga: Zmiana przypisania funkcjonalnosci przyciskdw nie jest obstugiwana. Drugi zestaw
przyciskdw moze byc wykorzystywany przez osoby leworeczne.

Ponizsza tabela pokazuje czynnosci przypisane do manipulatora kulkowego i przyciskéw oraz skutki
wykonania tych czynnosci.

Czynnos¢ Skutek

Wskazywanie (przesuwanie Po umieszczeniu kursora na aktywnym obiekcie wyswietlana jest Porada
kursora za pomocg manipulatora | narzedzia

kulkowego)

Klikniecie ( lewym przyciskiem) Gdy kursor znajduje sie nad aktywnym obiektem, klikniecie moze uruchamiac
rdézne dziatania. Jesli klikniecie bedzie miato miejsce, gdy obiekt jest nieaktywny,
nie wywota ono zadnego dziatania.

Dwukrotne Klikniecie @ @ Gdy kursgr,znla.JdUJe §|e na?d aktywnym oblektgm, dwuk-rotne klikniecie moze
uruchamia¢ rézne dziatania. Na przyktad edycje kontroli.

Klikniecie prawym przyciskiem Po kliknieciu na aktywowany obiekt wyswietlane jest menu kontekstowe. Menu
kontekstowe zwykle zawiera funkcje, ktdre sg rowniez dostepne na pasku menu
lub na innych ekranach. Na przyktad dodanie punktu do wielokata.

Przeciggniecie (przytrzymanie Przyktady: przesuniecie wybranego regionu (ROI) w ramach obrazu lub
lewego przycisku podczas przesuniecie kontroli w widoku drzewa w celu zmiany kolejnosci jej wykonywania.
przesuwania manipulatora)

Przewodnik Operatora Serii V (5.3) INTELLISPEC™ (75316 Rev. 01) Szafka i interfejs uzytkownika Intellispec 81
© 2016 Pressco Technology Inc. Proprietary



Klawiatura mechaniczna (MKB)

System obstuguje tymczasowe podtgczenie klasycznej mechanicznej klawiatury za pomoca dostepnych
portow USB (patrz "Porty USB" na stronie 82). Klawiatura jest uzywana gtownie do zadan zwigzanych z
systemem, takich jak konfiguracja BIOSu, sieci i prac na poziomie systemu operacyjnego.

Klawiatura:

e  Stuzy gtdownie do uzytku przez przedstawicieli serwisu technicznego Pressco
e  Przechowywana jest wewngatrz obudowy komputera wizyjnego PC
e Podczas uzytkowania wymaga stabilnego miejsca

Porty USB

Dostepne porty USB stuzg do wykonywania kopii zapasowych, przesytania danych, a takze do
podfaczania opcjonalnej klawiatury mechanicznej. Jeden port jest zamontowany na boku interfejsu
uzytkownika.

Niektére monitory dotykowe posiadajg dodatkowe gniazda USB na bokach monitora.
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Urzadzenie do logowania biometrycznego

Urzadzenie do logowania za pomocg identyfikacji biometrycznej jest uzywane do logowania sie do
systemu oraz wylogowywania sie z systemu Intellispec. Urzadzenie jest opcjonalne i musi zostaé
zakupione z systemem.

Aby zalogowac sie za pomocg tego urzadzenia, nalezy na nie nacisng¢ palcem. Wymaga ono zachowania
nastepujgcych warunkow uzytkowania:

e  Uzyty musi zosta¢ ten sam palec, ktéry zostat uzyty w czasie poczatkowej konfiguracji
przeprowadzanej przez administratora

e W przypadku, gdy konfiguracja systemu nie jest znana (lub uzytkownik zapomniat, ktérego palca ma
uzy¢), nalezy skontaktowac sie z administratorem

e Jesli po wykonaniu trzech préb system Intellispec nie rozpozna odcisku palca, nalezy sie zalogowac
za pomoca klawiatury ekranowej (OSK)
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Rozdziat 9
Nawigowanie w systemie

W tej sekcji opisane zostaty obszary interfejsu uzytkownika oraz sposoby nawigacji dla oprogramowania.
Ponadto opisane zostaty sposoby wybierania pozycji i uzywania przyciskow interfejsu.

Klawiatura ekranowa (OSK)

Klawiatura jest wyswietlana w zaleznosci od tego, jaki rodzaj wprowadzania danych jest konieczny.
Dostepne sg inne klawisze, w zaleznosci od uzywanego jezyka. Jesli nie s3 uzywane przy danej operacji,
klawisze mogg zosta¢ wyszarzone.
Klawiatura alfanumeryczna

Edit Part Program Name<(1) Master 10C>

(1) Master 10C

I8

] 5

1 - Przycisk Shift lock zmienia wielko$¢ wszystkich liter z matych na wielkie, do momentu ponownego
wcisniecia tego samego przycisku.

2 - Przycisk Shift - zmienia wielko$¢ jednej litery z matej na wielka i automatycznie powraca do
poprzedniego stanu.

3 - Przycisk Symbols - wywotuje dodatkowe klawisze pokazane ponizej.

Edit Part Program Name<(1) Master 10C>

(1) Master 10C]

( \
= 3 ; Il

N - - [=]%

™) S

20
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Klawiatura numeryczna

Klawiatura numeryczna wyswietlana jest, jesli pole wprowadzania wymaga wprowadzenia wartosci
numerycznej. Znaczenie wigkszosci przyciskow jest oczywiste. Dodatkowe przyciski zostaty opisane
ponizej.

%

e Uwaga: niektore przyciski nie sq wyswietlane do momentu, gdy nie stang sie wtasciwe dla danego
pola.

.
(5]

0 ﬂl—

sz

_T‘T T’T

1- Backspace - usuwa cyfre

asas:
agaa
‘agaa
ﬂﬂﬁﬂ
—
e

2 - Enter - wypetnia pole ekranu Intellispec bez zamykania klawiatury. Jest to przydatne przy testowaniu
wartosci, umozliwiajgc natychmiastowe zobaczenie efektow wprowadzonej zmiany.

3 - [+/-] zmienia znak liczby na dodatni lub ujemny

4 - [.] dostepne tylko wtedy, gdy w polu wprowadzania dopuszczalne jest wprowadzenie utamkow
dziesietnych

- [«=>] cykle do nastepnego limitu parametru. Jesli parametr ma wiecej niz dwa limity, wybrana
warto$¢ w menu zostanie otoczona gwiazdkami.

Ambient Technigue Dheresity
Ambient Arakyss Mode i & Max
Fagian Extract Mathad

Heminal U

6- G akceptuje zmiany i zamyka klawiature numeryczna

Wyswietlacz interfejsu uzytkownika - Cztery poziomy

Wyswietlacz interfejsu uzytkownika posiada cztery poziomy przegladania:

< Uwaga: po wykonaniu przetqgczenia pomiedzy trybami Przeglgdu systemu i Przeglgdu toru, jedno z
okien zostanie zminimalizowane na pasku zadan, natomiast okno wybrane przez uzytkownika
zostanie wyswietlone na ekranie. Jest to normalne zachowanie systemu.

» Aby zobaczyc cztery poziomy przeglgdania:

1. Wybrac Ekran gtéwny B, aby przejs¢ do poziomu 1, Przeglad systemu.
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= Przeglad systemu - Wyswietla informacje dotyczace catego systemu oraz linie miniatur dla
kazdego skonfigurowanego toru.

(o] ! [ /=]~ [e] 2 T e [Drressco mrawsesc

2. Wybra¢ przycisk Toru , aby przejs¢ do poziomu 2, Przeglad toru.
=  Przeglad toru - Wyswietla informacje dla poszczegdlnych torow oraz linie miniatur dla kazdego
czujnika wykorzystywanego na tym torze.

mnn m Adminisrotor ¥| 001 e

883 imax]

[Drressco wrawspse

[ Trund Gonpha

3. Wybra¢ przycisk Czujnika M, aby przejs¢ do poziomu 3, Przeglad czujnika.
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=  Przeglad czujnika - Wyswietla informacje dla poszczegdlnych czujnikéw obejmujac obszar
obrazéw, statystyki czujnika, obszar graficzny wyswietlajgcy wybierane przez uzytkownika
wykresy oraz wyblerana przez uzytkownika liste kontroli.

ROToE /bma'xco INTELLISPSC

1004 (max)

- U Pattern Match
“1@ Polygon [1]
& Comtrast[1]

4. Dwukrotne klikniecie na nazwe kontroli ~—*® Fetvaentdl

przej$¢ na poziom 4, Ekran kontroli.

na liscie Kontrole analizy pozwala

7

< Uwaga: Niektére pozycje menu dostepne sq wytqcznie dla poziomu zaawansowanych
uzytkownikow.

= Ekran kontroli - Aby zobaczy¢ ten widok, ktéry pozwala obejrze¢ parametry kontroli i w razie
potrzeby wprowadzi¢ zmiany, nalezy dwukrotne klikng¢ na dowolng nazwe kontroli.

& @mﬂsco INTSLLISPEC

ns'ran-sﬁec Populaticn View: Contrast

5. Klikng¢ przycisk wyjscia '9 aby powrdci¢ do poziomu 3 Przeglad czujnika.
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Menu Statystyki

Menu Statystyki na ekranie Przeglad toréw stuzy do przegladania, resetowania i drukowania statystyk.

7

< Uwaga: Niektore pozycje menu dostepne sq wytqcznie dla poziomu zaawansowanych uzytkownikow.

Aby przeglgdaé¢ menu Statystyki: Wybrac przycisk toru > Klikng¢ na pole statystyki.

Total Parts Statistics Menu |
2465 Clear Lane Statistics ¢ ' 1
Defects L, Clear Lane Sta!isfics and Clear Images 4—: 2
264 Clear SPC Statistics Only ‘7| 3
Clear Machine Part Statistics Only «—— 4
Defect % Print Lane Report <« l (5]
14.767 )  Statistics Last Reset < ' &

1 - Wyczysc statystyki torow

Wyczys$¢ tylko statystyki dla toréw.
2 - Wyczys¢ statystyki toréw i obrazy

Wyczys¢ tylko statystyki dla torow i oprdznij bufor obrazéw wad.
3 - Wyczysé tylko statystyke SPC

(Dostepne wytacznie po wiagczeniu kontroli Retro-Spec zachowujgcej dane SPC) Czyszczenie statystyki
statystycznego sterowania procesem (SPC). Patrz Statystyczne sterowanie procesem.

4 - Wyczysc tylko statystyke czesci maszyny

(Dostepne wytgcznie jesli w systemie wigczona zostata korelacja czesci maszyny) Czyszczenie
statystyki dla czesci maszyny. Patrz Korelacja czesci maszyny.

5 - Drukuj raport dla toru
Przesyta raport statystyczny dla toru na drukarke domysina.
6 - Ostatnie zerowanie statystyk

Wyswietla date i czas ostatniego zerowania statystyk dla toréw.

Pasek narzedziowy menu
4 5

6
|

2 - Alarmy (na stronie 93)- Usuwanie, przegladanie i ustawianie alarméw

1 - Ekran gtéwny - Przejdz do Ekranu przegladu systemu

3 - Menu Narzedzia (na stronie 117) - Konfiguracja ustawien systemu, raportéw, sprzetu, Sledzenia
czesci, odrzutnikéw, konfiguracja czesci i wiele innych

4 - Menu Gwiazda - Wykonanie zrzutow z ekranu i zarzgdzanie zadaniami w tle
5 - Kreatory - Konfiguracja przeglagdu graficznego
6 - Jezyk (na stronie 90)

7 - Pomoc (na stronie 90) - Dostep do dokumentéw pomocy, pakietu narzedzi wsparcia, zdalnego
wsparcia, uruchomienia Eksploratora Windows i wskazanie wersji oprogramowania
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Jezyk
B Przycisk wyboru jezyka stuzy do wybierania réznych jezykdw. Wybra¢ mozna sposrdd dostepnych
opcji.

Language Settings

g English 1

Select Language:

svenska \J ] < 2

Select Language for Report Output:

Ve—13

e - -

Jesli pole zostato zaznaczone, nazwy dostepnych jezykow sg wyswietlane po angielsku (US English)
(na przyktad: Swedish zamiast svenska).

1 - Angielski

2 - Wybierz jezyk

Woybieranie jezyka dla interfejsu uzytkownika.
3 - Wybierz jezyk wykonywania raportow

Woybieranie jezyka raportow, takich jak np. Raport toru z menu Statystyki (na stronie 88).
4 - Zainstaluj pakiet jezykowy

Gdy dostepny jest nowy jezyk, nalezy uzy¢ tej opcji, aby zainstalowa¢ odpowiednie pliki. Pressco
dostarczy instrukcje opisujgce, w jaki sposdb zainstalowaé pakiet jezykowy.

Pomoc

Wybrac ikone pomocy , aby:

skorzystac z plikdw pomocy

e utworzyé pakiet wsparcia

e uzyskac dostep do zdalnego wsparcia Pressco

e otworzy¢ okno Eksploratora Windows (tylko dla administratorow)

e otrzymacd informacje o aktualnej wersji uzywanego oprogramowania

Help Menu |

Help Documents » |

Create Support Package

Remote Support

Launch Windows Explorer
_About

— |

» Aby uzyskac dostep do podrecznikéw uzytkownika:

1. Wybrac ikone pomocy .

2. Wybraé¢ Dokumenty pomocy, a nastepnie wybrac z listy podrecznik. Wyswietlony zostanie
podrecznik uzytkownika.
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Rozdziat 10

Informacje o kontach uzytkownikow i
logowaniu

Logowanie i wylogowywanie

» Aby sie zalogowac:

7

Log In

Wybrac przycisk Zaloguj M J Wprowadzi¢ hasto.

Jedli obecny jest opcjonalny czujnik biometryczny: Nacisngé palcem na czujnik.

=  Nastgpi logowanie do systemu. Jesli systemowi nie uda sie rozpoznac tozsamosci uzytkownika po
trzech prébach, wéwczas nalezy wykonac¢ logowanie w oknie dialogowym logowania.

> Aby sie wylogowac:

go 'J, a nastepnie wybrac przycisk

e  Wybra¢ przycisk z nazwa uzytkownika
Wylogowanie.
e Jesli obecny jest opcjonalny czujnik biometryczny: Nacisngé¢ palcem na czujnik. Nastgpi wylogowanie

z systemu.

< Uwaga: Jesli zaloguje sie inny uzytkownik, system automatycznie wyloguje aktualnego uzytkownika.

Przetlaczanie uzytkownikéw

Opcja Przetgcz uzytkownikéw w menu logowania wylogowuje aktualnego uzytkownika i pozwala
zalogowac sie nowemu uzytkownikowi.

> Aby przetgczyé¢ uzytkownikow:

Klikng¢ na przycisk Zaloguj (na ktorym wyswietlana jest aktualna nazwa uzytkownika).
Wybrac¢ z menu Przetgcz uzytkownika.

Wybra¢ nowg nazwe uzytkownika z rozwijanego menu.

Whprowadzi¢ nowe hasto uzytkownika. Nowy uzytkownik zostanie zalogowany. Poprzedni
uzytkownik zostanie wylogowany.

Bl o

» Jesli zainstalowany jest czujnik biometryczny:

Aby sie zalogowaé, nacisngé palcem na czytnik czujnika biometrycznego. Poprzedni uzytkownik zostanie
automatycznie wylogowany z systemu.

Zmiana hasta

Funkcja Zmien hasto dostepna jest dla wszystkich uzytkownikéw.

7

< Uwaga: W razie koniecznosci Administrator moze zresetowac hasto.

X\

» Aby zmienic hasto:

Nalezy sie zalogowac.

Wybrac przycisk Zaloguj z menu Logowanie.

Wybra¢ Zmien hasto. Wyswietli sie okno dialogowe zmiany hasta.
Wprowadzic¢ stare hasto.

5. Woprowadzi¢ nowe hasto.

PN
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6. Potwierdzi¢ nowe hasto.

7. Wybra¢ przycisk OK G, aby zaakceptowad zmiany. Okno dialogowe zamknie sig, a hasto
uzytkownika zostanie zmienione.
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Rozdziat 11

Alarmy

Wystepujg trzy poziomy alarméw: Alarmy systemu, toru i czujnika. Wiekszos¢ z nich mozna
konfigurowaé. W ponizszej tabeli zestawione zostaty alarmy, mozliwe przyczyny ich uruchomienia,
mechanizm ich kasowania oraz kolory wskazan na sygnalizatorze swietlnym. Wiecej informacji
dotyczacych znaczenia Swiatet - patrz status sygnalizatora swietlnego.

Informacje zawarte w tym rozdziale obowigzujg dla wersji oprogramowania 5.2.042 i 5.3.042

< Uwaga: Alarmy sq rejestrowane w czytniku dziennika systemu nawet wtedy, gdy alarm jest
automatycznie usuwany.

Nazwa alarmu Przyczyna Aby wykasowac: Kolor na
sygnalizatorz
e Swietlnym
Alarmy systemu (patrz "Opisy alarmoéw systemu" na stronie 97)
Uwaga: Jesli wystgpi alarm systemu, ikona alarmu wyswietlana jest na dole, po prawej stronie ekranu (w
zasobniku systemu Windows)
UPS Akumulator jest catkowicie wyczerpany. Wymieni¢ akumulator Nie dotyczy
Skasowac alarm na (N/D)
ekranie
lub: Zasilanie z sieci energetycznej Jesli zaktadowe N/D
zaktadu zostato utracone i przekroczony zasilanie elektryczne
zostat czas zamykania UPS. System zostanie przywrdocone
Intellispec zamyka sie. zanim system Intellispec
sie zamknie, alarm
zostanie automatycznie
usuniety.
W przeciwnym
wypadku nalezy
ponownie uruchomic
system.
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Nazwa alarmu Przyczyna Aby wykasowac: Kolor na
sygnalizatorz
e Swietlnym
Przekroczenie Temperatura procesora (CPU) Skasowac alarm na N/D
temperatury przekroczyta najwyzszg zalecang ekranie
temperature pracy.
System Intellispec zamyka sie. Przed
wznowieniem pracy nalezy poczekac na
ochtodzenie sie procesora.
Utracone potgczenie z Jesli sie¢ zaktadowa jest skonfigurowana Przywréci¢ potaczenie z | N/D

siecia

w taki sposdb, ze moze komunikowac sie
z systemem Intellispec, a potgczenie
sieciowe zostanie utracone, w zasobniku
systemu Windows pojawi sie ikona braku
sieci

siecig zaktadowg

warmy toru A

Procent wad’

Procent wad przekroczyt ustawiony limit

Zerowanie alarmu na
ekranie

Czerwony

Offline’

Tor przeszedt w tryb offline

Zerowanie alarmu na
ekranie

Zielony =
system jest w
trybie online

Czerwony =
system jest w
trybie offline

Rynna zsypowa jest
petna’

Rynna na odrzuty jest petna

Oczyscic rynne zsypowa

Zerowanie alarmu na

Czerwony
ekranie
Otwarte drzwi Drzwi urzgdzenia do formowania przez Zamkna¢ drzwi .
urzadzenia do rozdmuchiwanie sg otwarte urzadzenia do
Czerwony

formowania przez
rozdmuchiwanie'

formowania przez
rozdmuchiwanie, co
automatycznie
wyzeruje alarm

Status zasilania’

Brak zasilania toru

Automatycznie

Czerwony =
Brak zasilania

. Niebieski

= zasilanie OK
Dobre czesci’ Uzywany jako licznik czesci. Gdy zostanie | Zerowanie alarmu na .
osiggnieta okreslona liczba czesci ekranie
il E Czerwony

uruchamiany jest alarm.
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Nazwa alarmu

Przyczyna

Aby wykasowac:

Kolor na

sygnalizatorz
e Swietlnym

Zator przy
potwierdzeniu

Sciezka potwierdzenia odrzucenia byta
zablokowana zbyt dtugo

Zerowanie alarmu na
ekranie

. Czerwon
odrzucenia’ v
Brak odrzucenia’ System nie odrzucit czesci. Wspotpracuje | Zerowanie alarmu na .

z Potwierdzenie odrzucenia. ekranie
Czerwony
Btad systemu’ Urzadzenie sledzace czesci lub inne Zerowanie alarmu na .
wewnetrzne bfedy systemu ekranie
© e Czerwony

Alarmy czujnikéw m

Procent odrzucen'

Procent odrzuconych czesci przekroczyt
ustawiony limit

Zerowanie alarmu na
ekranie

Czerwony
Zbyt wiele odrzucen' Nadmierna liczba odrzucen Zerowanie alarmu na .
ekranie
Czerwony
Zbyt wiele ostrzezen' Nadmierna liczba ostrzezen Zerowanie alarmu na )
ekranie Zotty

Nastepujgce po sobie
wady'

Zbyt wiele wystepujgcych bezposrednio
po sobie wad

Zerowanie alarmu na
ekranie

Czerwony
Bfad systemu’ Brak czesci, brak akwizycji, brak wyniku Zerowanie alarmu na .
lub inny btad we t ekranie
ub inny bfad wewnetrzny ni Czerwony

"W przypadku, gdy ma by¢ podtgczone zewnetrzne urzadzenie monitorujgce, takie jak np. PLC, dla
kazdego toru, wymagana jest opcjonalna ptyta rozszerzonego 1/0.
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Status sygnalizatora swietlnego

Swiatta na opcjonalnym sygnalizatorze $wietlnym, w zaleznosci od statusu konkretnego sprzetu, moga
by¢ wtgczone, wytgczone lub migajgce. Kazdy tor posiada wiasny sygnalizator swietlny. W ponizszej
tabeli zostaty zestawione rézne stany dla kazdego Swiatta.

Kolor swiatta Warunek Co oznacza
Czerwony WH. - ciggty Warunek alarmu
Czerwony WH. - migajacy Ptyta urzadzenia sledzgcego czesci utracita

potaczenie z hostem (komputer PC) lub wystgpit na
niej btgd i powinien zosta¢ wywotany alarm

Czerwony Wit Brak alarmu (OK)

Zotty WHt. Warunek alarmu - Ostrzezenie

Zotty Wyt. Brak ostrzezenia (OK)

Zotty Miga przez 0,5 sekundy | System automatycznie resetuje FIFO dla
asynchronicznej korelacji (nie jest stosowane we
wszystkich systemach)

Zielony WHt. Tor jest w trybie online

Zielony Wyt. Tor jest w trybie offline

Niebieski Wt. Ptyta urzgdzenia Sledzacego czesci jest zasilana (OK)

Niebieski Wit Ptyta urzgdzenia sledzgcego czesci nie jest zasilana

Przegladanie i usuwanie alarmow

Wykorzystujac menu Przegladanie/Usuwanie alarmow zobaczyé, ktdre alarmy s wigczone lub
wytgczone.

Aby przej$¢ do menu Przegladaj/Usun alarmy, nalezy wybrac przycisk Alarm m

» Aby usung¢ alarm:

e Aby usungé pojedynczy alarm, nalezy wybra¢ przycisk Usun znajdujacy sie obok kazdego alarmu. lub:
e  Aby usungc wszystkie alarmy, nalezy wybrac przycisk Usun wszystkie znajdujacy sie na dole ekranu.

KD

% Uwaga: niektdre uruchomione alarmy mogq pochodzic z innego czujnika - wybrac¢ czerwony
wskaznik czujnika [w pozycji 1], aby zobaczy¢ alarmy dla tego czujnika
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7

< Uwaga: Dioda LED z biatg otoczkq na liscie czujnikéw [pozycja 1] wskazuje wybrany czujnik

r

Lane Alarms
Neck Flange Body Dome
Click on an alarm to see details.
O PEN |
BMID Color Dot J 1
Percent Defects M

System Error

@)

Blocked Reject Confirm

00000000

System Error

:
= ®

2 3
1 Lista czujnikéw na wybranym torze. Wybra¢ diode LED, aby wybra¢ czujnik.
2 Lista alarméw toru
3 Lista alarmow czujnika. Aby wybrac czujnik, uzy¢ rozwijanego menu.

Wskazniki na tym ekranie pokazuja, czy alarm zostat wigczony i czy jest uruchomiony.

. Zielony wytgczony - alarm nie zostat ani wigczony ani uruchomiony

O Zielony wtgczony - alarm zostat wtgczony, ale nie zostat uruchomiony

o Czerwony wiaczony - alarm zostat zaréwno wtgczony, jak i uruchomiony

» Aby zobaczyé, kiedy alarm zostat uruchomiony i kto ostatni go usuwat:
Wybra¢ diode LED na ekranie Przeglgdaj/Usun alarmy.

Alarm Details

i Cleared: 5M16/2012 10:56:54 AM
\) By: Administrator

Alarm raised: 5/16/2012 10:57:04 AM

g

©
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Opisy alarmow systemu

Alarmy systemowe to alarmy UPS i alarm temperatury procesora. Czas zamykania UPS mozna
konfigurowac.

Aby otworzy¢ to menu: wybrac Ekran gtowny n > Alarmy n

System Alarms

1 > UPS Shutdown Time (sec) g—m— D

— CPU Temperature Warning Level (°C)
2 ——+—> CPU Temperature Shutdown Level (°C) 96

—— CPU Temperature Current Value (°C) 46

1 - Czas zamkniecia UPS — liczba sekund przez ktére UPS bedzie zapewniat zasilanie dla systemu w
przypadku braku zasilania z sieci elektrycznej AC. Po tym czasie system Intellispec wytgczy sie. Pozwala to
na normalne zamkniecie systemu Windows.

2 - Temperatura CPU — Jesli stosowany jest komputer wielordzeniowy, wyswietlana jest najwyzsza
temperatura. Jesli osiggnieta zostanie temperatura wytgczenia procesora, system Intellispec wytgczy sie.
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Rozdziat 12
Wykresy i Wyswietlanie obrazu

W interfejsie uzytkownika dostepnych jest kilka wykreséw umozliwiajgcych przegladanie trendéw
kontroli. W tym dziale omdwione zostaty przyciski znajdujace sie po prawej stronie ekranéw w trybach
Przeglad Toru i Przeglad czujnika.

Wykresy trendow

| Trend Graphs

> Aby przeglqgdac¢ wykresy trendu dla toru:

1. Wybrad tor (klikajac na przycisk Tor n).
2. Klikna¢ na przycisk Wykresy trendu po prawej stronie ekranu. Wykres trendu wyswietlony.

< Uwaga: Dostepne sq dwa przyciski Wykresow trendu. Jeden dla toru; drugi dla czujnika. Jesli
przeglgdanie odbywa sie w trybie Przeglqd toru, wykres trendu w gérnym ekranie znajduje sie w
miejscu, w ktérym wybiera sie opcje przeglgdania. Wykresy trendu w dolnym ekranie korzystajq z
ustawien z gornego ekranu. W trybie Przeglqd czujnika mozna osobno wybierac opcje przeglgdania
dla gérnych i dolnych ekrandw.

Wykresy trendu dajg mozliwos¢ przeglagdania statystyk opartych na okreslonych kryteriach. Wykresy te
sg dostepne dla kazdego toru i dla kazdego czujnika w ramach toru. Mozna wybiera¢ kryteria dla osi H,
osi Vi serii. Jesli wtgczona jest kontrola, ktéra zbiera statystyki Retro-Spec, dostepna jest dodatkowa
kolumna z danymi Kontroli .

W przypadku Wykreséw trendu mozna wybierac, jakie dane zostang wyswietlone. Mozna je wybrac z
rozwijanego menu Serie.

Serles: | All Sensors ¥,

- Lane Total [

All Walk-By Groups
All Sensors

'\ Penn

Podsumowanie dla toru
Statystyki sg usredniane dla wszystkich czujnikdw w ramach danego toru.

Wszystkie grupy Przegladéw graficznych
Statystyki dla grup kontroli. Grupy te sg definiowane w konfiguracji Przeglgddéw graficznych i odnosza
sie do konkretnych obszaréw czesci.

Wszystkie czujniki
Statystyki dla kazdego czujnika.
Pojedynczy czujnik [nazwy sie zmieniaja]
Statystyki tylko dla wybranego czujnika.

Uwaga: Klucz (wyjasniajacy kodowanie koloréw i ksztatt punktow danych) jest wyswietlany po prawej
stronie wykresu dla pozycji menu Wszystkie grupy przegladow graficznych i Wszystkie czujniki.
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Wykresy dla czesci maszyny

Wykresy dla czesci maszyny sg dostepne, jesli zainstalowana zostata opcja Korelacji. Wykresy dla czesci
maszyny wyswietlajg informacje o wadach dla kazdej czesci maszyny. Ponizej znajduje sie lista mozliwych
kombinacji dla % wad i llosci wad.

OsH osV Serie

% wad Czesci maszyny Podsumowanie dla toru

Wszystkie czujniki

llos¢ wad Czesci maszyny Podsumowanie dla toru

Wszystkie czujniki

Ponizej pokazany zostat przyktadowy wykres. Pokazuje wady dla typu czesci maszyny i liczbe wad
skorelowang z kazdym czujnikiem.

Haxs:  Defect Count  ¥| vasi:  Machine Part3 ¥| Series: | All Sensors ¥

Sortowanie danych na wykresach

Zmieniana jest kolejnos¢ wyswietlanych danych na Wykresach trendu i Wykresach dla czesci maszyny
(jesli zostaty skonfigurowane).

KD

< Uwaga: zmiana porzqdku sortowania wptywa na Wykresy trendu i Wykresy dla czesci maszyny w
dolnych i gérnych ekranach. Nie wptywa natomiast na inne wykresy.

Aby sortowac dane wykresu: Klikng¢ prawym przyciskiem na wykres > wybraé¢ Metode sortowania >
wybrac¢ opcje. Dane na wykresie sg sortowane. Opis opcji znajduje sie ponizej.

Graph Menu
Configuration
Clear Machine Part Statistics Only
( Sort Method ') Sont Ascending Value |
@ Sort Descending Value
Sort Maximum Error
Sort Sequential
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e Sortowanie wg wartosci rosngcej — Sortowanie od najnizszego do najwyzszego wyniku. Na
ponizszym przyktadzie cze$¢ maszyny z najwyisza liczba wad wyswietlona zostata po prawej stronie

wykresu.
FILLER VALVE 7
FILLERVALVE ¥ Inspection Mean ¥ | Fill Height v]  Totals ¥ D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

Fill Level [pixel]

FILLER VALVE

e Sortowanie wg wartosci malejacej — Sortowanie od najwyzszego do najnizszego wyniku. Na
ponizszym przyktadzie cze$¢ maszyny z najwyzszg liczbg wad wyswietlona zostata po lewej stronie

wykresu.
FILLER VALVE ’
FILLER VALVE ¥ | Inspection Mea® | Fill Height | Totals v D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

FILLER VALVE
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e Sortuj wg maksymalnego btedu — [Dostepne gdy dla kontroli wtgczone jest Zachowaj statystyki
Retro-Spec, Sumy s3 wybierane dla Serii wykresdw, a Srednia dla kontroli jest wybierana dla Osi V]
Sortowanie danych wg czesci maszyny, w ktérym najwyzszy pik pokazuje wartos$é najdalsza od
nominalnej jako wartos$¢ bezwzgledna.

FILLER VALVE p

N
FILLERVALVE ¥ Inspection Mean ¥ | Fill Height v) Totals v D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

40
FILLER VALVE

e Sortuj kolejno — Wyswietla uporzadkowang liste czesci maszyny.

FILLER VALVE S
FILLER VALVE ¥ Inspection Mean ¥ | Fill Heig v) Totals Ml )
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

999 68

FILLER VALVE
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Siatka statystyk

| Statistics

Siatka statystyk wyswietla informacje dotyczgce kazdego czujnika. Istniejg dwa typy siatek statystyk: Tor i
Czujnik.
Siatka statystyk toru

Siatka statystyk toru (w trybie Przegladu toru) wyswietla ogdlne informacje o kazdym czujniku.
Pokazuje catkowitg liczbe kontrolowanych czesci, Czujnik, Wady, % wad, Ostatnich N i % Ostatnich N..

Shaw:  SENS0rS v | petai: Al v| by

o senser. Nodowl I vetecs I ostect% I tastn Jiast o |
et BG4 G5T48 100,000 W a6, M)
Fanal SET4R SET4E 100,000 53 A5,

Siatka statystyk czujnika
Ta siatka jest dostepna podczas wyswietlania informacji o czujniku. Pokazuje szczegétowe informacje
dla kazdego czujnika, takie jak Kontrola, Catkowita liczbe kontrolowanych czesci, Czujnik, Wady, %
wad, Ostatnich N i % ostatnich N..

L especien ________________JLjotab o} Ocects FDefectn BLasth JLasth %)

Fattarn Match SET4E SET45 100,000 pLo #5300
Radial Edge EET4R o 0000 1] 0000
Fing SET4E o 0000 o 0.000
Ring BET4E o 0000 o oo

< Uwaga: mozna samodZzielnie konfigurowac wyswietlanie statystyk. W danej konfiguracji system
moze nie wyswietlac¢ wszystkich wymienionych wyzej pozycji.

Kolejnos¢ sortowania

Aby posortowaé dowolng kolumne rosnaco lub malejgco, nalezy wybra¢ przycisk na gérze kolumny.
Ponowne jego wybranie odwraca kolejnos$¢ sortowania. Klikniecie prawym przyciskiem wytacza
sortowanie w siatce statystyk.

L nspection [ Jetab ' Difects A Defectd
Fattarn Match SET4E 55747 100,000 955 5,300
Radial Edge BET4E 0 QU000 o 0.000
Ring SET4E [ 00 0 0000
Ring BET48 0 Q000 o 0.000
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Opcje siatki statystyk

Te ustawienia sg stosowane do wszystkich siatek statystyk, zaréwno w trybie Przeglagdu toru, jak i w
trybie Przegladu czujnika. Klikngé prawym przyciskiem na dowolng siatke statystyk, aby zobaczy¢ menu
opcji. Opcje zostaty opisane ponizej.

-

Statistics Grid | I.H Show Total Paris J
Column Visibility ————m Show Defect Count
Display Options & Show Defect Percent
Change Limits @ Show Last N Count
Clear Sorting | @ Show Last N Percent
Hide Regions E

Hide Enhancements
d Hide Empty Pockets |
Show Statistics-Excluded Inspections |

SIS |
Statistics Grid Configuration
—

Show Total Parts Show Last N Cownt
(@ show Datoct Count Shaw Last N Percant
Show Dafect Parcent
a Hide Ragions Q Hide Enhanesmans
Wsiz Error Limsit

Trigger %] D-E33 D
E Lz Warning Limit

Trigger %] (4 J 100 D

Widocznosé¢ kolumn
Liczba kolumn w siatce.
Opcje wyswietlania
Liczba wierszy w siatce. Ma wptyw na siatki statystyk wytgcznie na poziomie Przegladu czujnika.
Ukryj obszary
Ukrywa na siatce obszary, takie jak Pierscien, Adaptacyjny lub Prostokat.
Ukryj poprawe jakosci
Ukrywa poprawy jakosci, takie jak Obcinanie, Rozcigganie odcieni szarosci lub Filtr mocy.
Ukrywa kontrole Pustych przestrzeni i Statystycznie wykluczone

Pokazuje lub ukrywa kontrole Pustych przestrzeni i Statystycznie wykluczone.

Zmien granice

Zmieniona zostaje liczba kolumn i wierszy siatki w dwdch pierwszych pozycjach menu. Sg one takie same
jak w przypadku opcji Widocznos¢ kolumn i Opcje wyswietlania.
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Zastosuj limit btedéw

Powoduje, ze kolumny % wad % i % Ostatnich N sg wyswietlane na czerwono, jesli przekroczony
zostanie procent wartosci granicznej. To pozwala zobaczy¢ te statystyki z wiekszej odlegtosci.

Zastosuj limit ostrzezen
Powoduje, ze kolumny % wad % i % Ostatnich N s3 wyswietlane na z6tto, jesli przekroczony zostanie
procent wartosci granicznej. To pozwala zobaczy¢ te statystyki z wiekszej odlegtosci.

Wyczys¢ sortowanie

Przywraca porzadek sortowania do ustawiert domysinych.

Obrazy odrzucen

Obrazy odrzucen to obrazy ze 100 ostatnich wad z czujnika (lub wszystkich czujnikdw w trybie Przegladu
toru).

> Aby obejrzec¢ obrazy odrzucen:

Wybrac przycisk Obrazy odrzucen. Uwaga: przyciski te wystepujg na poziomach Toru i czujnika -
wyswietlajg obrazy dla catego toru lub tylko dla czujnika.

Obrazy odrzucen dla toru pokazujg obrazy z kontroli zakoriczonych niepowodzeniem, z réznych
czujnikow. Pod obrazem znajduje sie nazwa czujnika, z ktérego dany obraz pochodzi i czas, w jakim
nastgpito odrzucenie. Wybranie obrazu skutkuje przeniesieniem do odpowiadajgcego mu czujnika.

$ 0 6 6L
-... :

B0 39 6 Favay B T T

[ 73 W AN Hks 1333 18 ks
—

Obrazy odrzucen dla czujnika pokazujg obrazy z kontroli zakoriczonych niepowodzeniem dla danego
czujnika.

LI]

Paaay 16 bk 5% Faanp 16 0 5 Pa
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> Aby uzyé tych obrazéw:

e  Wybrac obraz sposréd Obrazéw odrzucen dla toru, aby wyswietli¢ w dolnej czesci ekranu informacje
o czujniku.

Dafact %
20001

W81 A P (XTI

Arcig el Inapections

o e [1]
o il Edge
# Meaguranan
’ b e D R el [kl CBek be =0T
i 121
8 Pansm Bsch . -
g
& Polygon 1)
Hiambad € g
& Canmranii] Mmsaurement
& Polygon [3 Ring
& Canbia [2] Famein Wach
& Pebgon [3) Pakwgon
¥ Cantrumt 7] Corrani
& Pabygon 4] Pakygen
& Arntdere Coarast
Fabgen
Goarrani
Pakgen

e Wybrac jeden z matych obrazéw, aby wyswietli¢ go w wersji powiekszonej.
e  Wybrac¢ powiekszony obraz, aby zobaczy¢ w powiekszeniu jego fragment. Ta funkcja jest uzyteczna

przy ogladaniu matych wad. Klikng¢ i przeciggnaé powiekszony fragment obrazu, aby nawigowadé
dookota obrazu.

Wykres kontroli

I Inspections

Wybrac przycisk Kontrole , aby wyswietli¢ llos¢ wad i % wad dla wybranego czujnika. Wyswietlane s3
kontrole zakoriczone niepowodzeniem, posortowane wg malejacej ilosci wad. Ponizszy przyktad
pokazuje wykresy dla obydwu trybdéw - Przegladu toru i Przeglgdu czujnika.

s Defect % v
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Po kliknieciu na wykres prawym przyciskiem mozna wybrac¢ pokazanie lub ukrycie kontroli Pustych
przestrzeni lub Statystycznie wykluczonych .

Graph Menu
Configuration
Clear Machine Part Statistics Only
Sort Method '
| Display Options 'l a Hide Empty Pockets
|  Show Statistics-Excluded Inspections |

Przeglad graficzny

Jest to graficzna prezentacja czesci, dzieki ktérej uzytkownik moze szybko zidentyfikowac, ktéry jej

obszar jest wadliwy. Zostata nazwana przeglagdem, poniewaz umozliwia szybkie przejscie przez system

Intellispec w celu okreslenia statusu kontroli:

e  Zielony = czesci z pozytywnym wynikiem kontroli

e Yellow = ostrzezenie. Zbliza sie poziom brakdéw, lecz nie zostat jeszcze osiggniety poziom krytyczny.
Pozwala to uzytkownikowi dokona¢ koniecznych zmian w procesie wytwarzania, zanim poziom
usterek osiggnie zbyt wysoki poziom.

e Czerwony = czesci z negatywnym wynikiem kontroli

Konfiguracja limitéw dla ostrzezen i niepowodzen odbywa sie w Konfiguracja przegladu graficznego.
Istniejg dwa rodzaje graficznego przedstawienia Przeglgddw graficznych:

e Mata grafika Przeglagdu graficznego wyswietlana w trybach Przeglagdu systemu, Przegladu toru i
Przegladu czujnika
e Duza grafika Przegladu graficznego moze by¢ wyswietlana w trybie Przegladu toru

> Aby obejrzec¢ duzq grafike Przeglgdu graficznego:

1. Wybraé przycisk toru ,

2. Wybra¢ pasek Wiecej informacji o torze znajdujacy sie na srodku ekranu.
More Lane Informalion . -

3. Wybra¢ przycisk Przegladu graficznego znajdujacy sie po prawej stronie ekranu. | Minlle by

Duza grafika Przegladu graficznego wyswietla nazwy grup wskazujgce na odpowiedni obszar na czesci.
Wyswietla rowniez procent wad dla kazdej z tych grup, pochodzacy z wynikéw kontroli.

Panel (17.143)
Rim (8.571)
Text  (0.000)

Profile (8.571)
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Wykorzystanie grafiki Przegladu graficznego
Pokazuje informacje o kontroli poprzez wybranie ich na obszarze grafiki. Ponizszy przyktad pokazuje:

e  Wybrana zostata grupa Panel - wszystkie kontrole dla Panela wyswietlane sg w tabeli

e Obszar Panelu na grafice przegladu graficznego jest czerwony - Sredni % wad dla grupy przekroczyt
limit niepowodzen ustawiony w Konfiguracji przegladu graficznego

r
La ne 1 Shiowe: Gl'tlupt v I

Chetai:  Panal

[ inzpection [ Total [ Detecis | Derect % | " Lazi W %
('—\ T‘::' Pars | colygon 312616 26704 8571
A — 317615 44668 14,286
Delects
Falygon 12616 2ETO4 8671
O Conbrast 12616 IET2T 11.428
Defect % :
3 Falygon 21268186 26795 B.ET1
Contrast 1268168 A4E59 14. 286
Penny ¥|

Po dwukrotnym kliknieciu na kontrole znajdujgcg sie w tabeli, mozna otworzy¢ i edytowac te kontrole.
Uwaga: Niektdre pozycje menu dostepne sg wyfacznie dla poziomu zaawansowanych uzytkownikow.
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Zatrzymanie obrazu na wadzie

roezoon Dotk

Automatycznie zatrzymuje obraz, jesli tor jest w trybie online. Zatrzymany obraz zalezy od wyboru
uzytkownika. Zatrzymanie na wadzie jest dostepne z ekranéw Przeglad Toru i Przeglad czujnika, ale w
zaleznosci od trybu wystepujg niewielkie réznice. Aby obejrze¢ obraz/obrazy, nalezy wybra¢ przycisk
Zatrzymanie obrazu na wadzie po prawej stronie ekranu.

Na znajdujacym sie ponizej ekranie pokazany zostat przyktad Zatrzymania obrazu na wadzie w trybie
Przeglad toru. Na tym torze znajduja sie trzy czujniki.

Timed Release in 5 seconds
Freeze Mode: Latest Defect Hold Part- Locked Siate- f
1 3 4 5

2

1 - Wybra¢ Ustawienia, aby przejs¢ do menu Zatrzymanie obrazu na wadzie (patrz "Menu Konfiguracja
zatrzymania obrazu na wadzie" na stronie 110)

2 - Grafiki sg opcjonalne
3- = Zatrzymac obraz. . = Przytrzymany obraz.

4- B = Zablokowany obraz. Wybrac ten przycisk, aby zwolni¢ obraz. = Odblokowany obraz.

5 - Informacja jest wyswietlana, jesli zostata uzyta funkcja Ustawiony czas zwolnienia
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> Aby zastosowac Zatrzymanie obrazu na wadzie:

e  Wybrac¢ dowolny obraz (podczas trybu Zatrzymanie obrazu na wadzie), aby wyswietli¢ duzy obraz.
. Klikng¢ prawym przyciskiem na dowolny obraz, w celu uzycia menu Zatrzymanie obrazu na wadzie
(patrz "Menu Opcje zatrzymania obrazu na wadzie" na stronie 112)

e  Wybrac przycisk Ustawienia , aby uzy¢ menu Zatrzymanie obrazu na wadzie (patrz "Menu
Konfiguracja zatrzymania obrazu na wadzie" na stronie 110)

> Aby wyjs¢ z Zatrzymania obrazu na wadzie:

e  Wybrac inny przycisk po prawej stronie ekranu (na przyktad: Wykresy trendéw).

Menu Konfiguracja zatrzymania obrazu na wadzie

B

Wybrac przycisk Ustawienia w trybie Zatrzymania obrazu na wadzie. W zaleznosci od sposobu wejscia do
menu jego opcje zmieniajga sie.
r N

Freeze on Defect Setup

Latest Defect - Timed Rel v | Part View v |
Freeze Mode: Part View or Live Sensor:
5 Seconds v |

Q Altbiancally Switthio Latest Locked
Timed Release:

Show Failed ions v
Graphics Mode:

L 20

Tryb zatrzymania
Wytaczony

Nie zatrzymuje obrazu automatycznie. Jesli nie zostanie wybrany przycisk Zatrzymaj czes¢ sl
Obrazy sg aktualizowane w sposdb ciagty.

’

Najnowsza wada

Zatrzymuje ostatnig odrzucong czes¢. Kazda nastepna czesé z negatywnym wynikiem kontroli
zostanie zatrzymana na ekranie do momentu pojawienia sie nastepnej wadliwej czesci.

Najnowsza wada - Ustawiony czas zwolnienia
Zatrzymuje obraz ostatniej wadliwej czesci przez okreslong ilo$¢ sekund (ustawiane przez Ustawiony

czas zwolnienia). Jesli kolejna wada pojawi sie podczas odliczania ustawionego czasu, jej obraz jest
zatrzymywany i odliczanie Ustawionego czasu zwolnienia rozpoczyna sie od zera.

Pierwsza wada
Zatrzymuje obraz pierwszej wadliwej czesci po przejsciu w tryb online. Obraz zatrzymuje sie do

momentu zwolnienia go (wybranie ) lub zmiana Trybu zatrzymania.
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Pierwsza dobra

Zatrzymuje obraz pierwszej dobrej czesci po przejsciu w tryb online. Obraz zatrzymuje sie do

momentu zwolnienia go (wybranie ) lub zmiana Trybu zatrzymania.

Czes$¢ maszyny
Zatrzymac nastepny obraz czesci skorelowanej z wybrana czedciag maszyny. Zostaje zatrzymany do
momentu pojawienia sie nastepnego skorelowanego obrazu i zostaje zastgpiony przez nowy obraz.

r Select Machine Part

Uzy¢ przycisku Wybierz czes¢ maszyny, aby wybrac zgdang czesc
maszyny.

Czes$¢ maszyny - Ustawiony czas zwolnienia

Zatrzymac nastepny obraz czesci skorelowanej z wybrana czescig maszyny. W zaleznosci od tego,
ktory warunek wystgpi jako pierwszy, pozostaje na ekranie przez ustawiony czas lub do momentu
pojawienia sie nastepnego skorelowanego obrazu. Uzy¢ ustawien Ustawiony czas zwolnienia, aby
ustawic czas wyswietlania.
Ustawiony czas zwolnienia
Ustawi¢ zgdany czas wyswietlania. Odliczanie jest wyswietlane na ekranie. Po uptywie zadanego
czasu, wyswietlany jest nowy obraz dla czujnika.
Tryb graficzny
W niniejszej publikacji, jedynym trybem, ktéry dziata poprawnie jest tryb Nie pokazuj zadnej grafiki.
Widok czesci lub Czujnik na zywo
[Tylko wtedy, gdy uzywany jest jeden czujnik i uzytkownik przechodzi od trybu Przeglad toru]

Tryb Widok czesci [pozycja A ponizej] - Obrazy sg wyswietlane dla tej samej czesci [pozycja 1]. Jest to
przydatne, jesli kamery s3 zlokalizowane daleko od siebie, a operator w danym momencie chce
obserwowac jedng czesc.

0 ———

| Hold Part. Locked State: 4

1 2
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A Tryb Widok czesci

B Tryb Czujnik na zywo
1 O Czesci maszyny (tylko jesli w menu Korelacja cze$ci maszyny zaznaczone zostato
"Pokaz wartosci korelacji na obrazach")

2 Stan Zatrzymanie obrazu na wadzie

Tryb Czujnik na zywo [pozycja B ponizej] - Wyswietla ostatnie kontrolowane obrazy. Jesli czujniki sg
zlokalizowane daleko od siebie, na obrazach mogg znajdowac sie rézne czesci [pozycja 1]. Ten tryb jest
zwykle uzywany, gdy czujniki sg blisko siebie, tak jak ma to miejsce w przypadku zastosowania BNS.

:
| -

F | eze Mode: Lates! Defect
1 2

Przetlaczaj automatycznie na najnowszy zablokowany

[Tylko jesli uzytkownik przeszedt od trybu Przegladu toru] Jesli jest wiecej niz jedna kamera,
nastepuje przetaczenie duzego obrazu na kamere, ktéra ostatnio wykonywata zatrzymane ujecie.

Menu Opcje zatrzymania obrazu na wadzie

To menu jest dostepne w trybie Zatrzymania obrazu na wadzie. Klikng¢ prawym przyciskiem na jeden z
obrazéw, aby zobaczy¢ menu.

-

Freeze on Defect Options
Save Part Images .

Show as Large Image
| Mavigate to Sensor View

Zapisz obrazy czesci

[ Image Only
Image with Graphics
Both
=  Tylko obraz - obrazy w formie mapy bitowej (.bmp) bez grafiki. Uwaga: tylko obrazy w formie
mapy bitowej moga by¢ tadowane ponownie do systemu Intellispec.
=  Obraz z grafikg - aktualny obraz w formacie PNG (.png) z grafikg kontroli
=  Oba - Zapisac oba pliki - (.bmp) bez grafiki i (.png) z grafika

&
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Po zapisaniu obrazu w oknie dialogowym pojawiajg sie opcje. Jesli nie zostanie podana inna
lokalizacja, obraz zapisywany jest w wyswietlanej domysinej lokalizacji. Proponowana jest rowniez
domyslna nazwa pliku. Aby zmieni¢ nazwe obrazu, nalezy wybraé ikone klawiatury.

Save Image
Where to save? S

C:\P \Lane 3\Images\S 1 v J
File Name Dime Aug 16 2011 16.59.35.14

Image File: Dime Aug 16 2011 16.59.35.14 bmp

! v Xx}

Wyswietl jako duzy obraz

[Dostepne, jesli uzytkownik przechodzi z trybu Przegladu toru i na torze jest wiele kamer] Wyswietla
aktualny obraz jako duzy obraz.

Przejdz do Widoku czujnika

Przechodzi z powrotem do trybu Przegladu czujnika i wyswietla ekran Obrazy odrzucen dla
wybranego czujnika.

Zapisywanie obrazow

W systemie Intellispec jest wiele sposobdw zapisywania obrazu. Obrazy mogg by¢ zapisywane
niezaleznie od tego czy tor jest w trybie online, czy offline, z wyjgtkiem opcji: "Automatycznego
zapisywania obrazéw" - ta opcja pozwala na zapisywanie informacji wytgcznie wtedy, gdy tor jest w
trybie online.

Zapisz dowolny obraz: W wiekszosci czesci systemu, aby zapisa¢ obraz, nalezy klikngé na nim prawym
przyciskiem. Wyswietlona zostaje pozycja menu Zapisz obraz. Nalezy wtedy wybra¢ zgdany typ obrazu i
zapisac¢ go. Gdy system zapyta, gdzie nalezy go zapisa¢, nalezy uzyc¢ ikony dysku, aby przegladaé
lokalizacje. Jesli uzywane jest urzgdzenie USB, nalezy wtozy¢ je do gniazda i rozpoczac¢ przegladanie.
Przydatne jest zapisywanie obrazow, aby dotgczy¢ je do Pakietu wsparcia.

Wiecej informacji dotyczacych sposobdw zapisywania obrazéw z réznych lokalizacji mozna znalezé,
korzystajac z ponizszych linkdw:

Zapisywanie obrazéw poprzez menu Czujnik

Zapisywanie obrazow automatycznie (na stronie 115)

Zapisywanie obrazéw odrzucen

Zapisywanie obrazow poprzez menu Czujnik

Zapisywany jest zbidr obrazow z jednego czujnika (do 100 obrazéw). Mozna uzy¢ tych obrazéw do
konfiguracji i testowania programow kontroli czesci. Obrazy mozna zapisaé niezaleznie od tego, czy tor
jest w trybie online, czy offline.

< Uwaga: Niektdre pozycje menu dostepne sq wytgcznie dla poziomu zaawansowanych uzytkownikéw.
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> Aby zapisac obrazy:

1. Klikngé prawym przyciskiem na przycisk Czujnika > Zapisz obrazy, wybra¢ zgdang opcje.

[ Save Last 100 Images

Save Latest Sensor Defects
Auto-Save Images

r

Save Image

Where to save?

C:\P \Lane 1\ \Sensor 1\desrt

v (=

File Name Defects

Image File: Defects### bmp

=5

< Xx)

2. Dla ostatnich 100 obrazéw lub ostatnich wad dla czujnika w oknie dialogowym pojawi sie prosba o

zmiane katalogu. Wybra¢ przycisk dysku IE aby w razie potrzeby przegladac rézne katalogi.
3. Jedliistnieje taka koniecznosé, dla zbioru plikdw obrazéw wpisaé prefiks. Proponowany jest

domysiny prefiks "Wady".

4. Woybrac przycisk OK 9, aby zapisac obrazy.

Zapisz ostatnie 100 obrazéw

Zapisywanie ostatnich 100 obrazéw przechwyconych przez aktualny czujnik.

Zapisz najnowsze wady dla czujnika

Zapisywanie ostatnich obrazéw wad pokazywanych w miniaturach Obrazéw odrzucen, do 100

obrazow.

Patrz rowniez Zapisywanie obrazow automatycznie (na stronie 115)
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1
2

3 — File Name Auto

4 P Quantity m (1 .. 1000 Parts)
5 — Q Skip N Parts Between Saves 0
6 —p By Inspection - Any Inspection — v ]
7 B Part Status PassingorFailing ¥ ] Status
Auto-Save started.
8 p Registration Not Registered Y| Correlation(FILLER VALVE /CAPPER HEAD)

9 — Use Correlation

10 —»

1

Zapisywanie obrazow automatycznie

Zapisuje do 1000 obrazéw z jednego czujnika, w czasie gdy tor jest w trybie online. Aby otworzy¢ to

menu: Klikngé prawym przyciskiem w przycisk czujnika > Zapisz obrazy > Zapisz automatycznie obrazy.

! Image Auto-Save

p Selected Sensor  Main \J

s vy OO
- DO0R
BPOO

Saved 001 of 287. Correl' /.on( 37, 1) (Good Part)
Saved 002 of 287.,Corre/ation( 73, 1) (Good Part)
Saved 003 of 287.,Cor/.lation(109, 1) (Good Part)

Q FILLER VALVE [1 (1. 144)
CAPPER HEAD 1 (1..36) J

: ( Stop Auto-Save

12 13
1 - Wybrany czujnik - Wybiera jeden lub wszystkie czujniki.
2 - Zapisz lokalizacje - Zapisz do - Wybiera lokalizacje, w ktorej zapisywane sg obrazy. Proponowana jest
domyslina $ciezka do obrazow. Aby zmienic lokalizacje, nalezy wybrac ikone dysku I]] i przejs¢ do
zadanej lokalizacji.
3- Nazwa pliku - Tworzy nazwe pliku, zawierajgcg opis kontrolowanej czesci. System automatycznie
dodaje do nazwy numeracje i oznacza, czy kontrola czesci zakonczyta sie powodzeniem [P], czy
niepowodzeniem [F]. Przyktad: "Auto0001_S1_P.bmp." Nazwa wskazuje, ze jest to pierwszy zapisany
obraz [0001], z czujnika 1 [S1] i ze kontrola zakorczyta sie powodzeniem [P].
4 - llos¢ - llos¢ obrazow do automatycznego zapisu, maks.1000.
5 - Pomin N czesci pomiedzy zapisami - Zaznaczy¢ pole, jesli nie ma potrzeby zapisywania kolejnych
obrazéw. Nalezy zaznaczy¢ liczbe [N] czedci, ktére majg by¢ pomijane pomiedzy zapisywanymi obrazami.
6 - Wg kontroli - Dostepne tylko w przypadku, gdy wybrano jeden czujnik [w pozycji 1]. Zapisuje obrazy
powigzane z kontrolg. Aby wybrac¢ kontrole z aktualnego programu kontroli czesci, nalezy uzy¢
rozwijanego menu.
7 - Status czesci - Wynik dla czesci - Zapisuje obrazy, ktére przeszty kontrole z wynikiem pozytywnym lub
negatywnym, lub oba warianty. Gdy obrazy sg zapisywane nazwa pliku zawiera litere [P] dla wyniku
pozytywnego lub [F] dla wyniku negatywnego.
8 - Rejestracja - Zapisuje obrazy, ktérych rejestracja zakonczyta sie niepowodzeniem [Nie
zarejestrowane], dla ktorych znaleziono srodek [Wysrodkowane], lub znaleziono srodek i orientacje
[Wysrodkowany i zorientowany].
9 - Zastosuj korelacje - [dostepne, jesli zostata zainstalowana korelacja] Zapisuje obrazy skorelowane z
konkretnymi cze$ciami maszyny.
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10 - Czesci maszyny - [dostepne, jesli zostata zainstalowana korelacja] Wybiera cze$¢/czesci maszyny,
ktorych obrazy beda zapisywane. W odpowiednim polu nalezy réwniez wprowadzi¢ numer katalogowy
czesdci maszyny.

11 - Uruchom automatyczne zapisywanie - Wybra¢ Uruchom automatyczne zapisywanie, aby rozpoczaé
zapisywanie obrazéw. Wybra¢ Zatrzymaj automatyczne zapisywanie, aby zatrzymac proces.

12 - Klawiatura numeryczna

13 - Status - Wyswietla status procesu automatycznego zapisywania.

Zapisywanie obrazow odrzucen

Zapisywane sg obrazy czesci, ktore zostaty uznane za wadliwe. Mozna to zrobic, jesli zostat wybrany
przycisk Obrazy odrzucen. Jednoczesnie moze zostac zapisanych do 100 obrazéw. Obrazy te mogg zostaé
zapisane do wykorzystania w pdzniejszym czasie przy programowaniu kontroli lub do celéw
szkoleniowych.

Obrazy mozna zapisac niezaleznie od tego, czy tor jest w trybie online, czy offline.

[ Reject Images

> Aby zapisac obrazy odrzucen:

1. Klikngé prawym przyciskiem na dowolny obraz w obszarze odrzuconych obrazéw, znajdujgcym sie
na ekranie. Wyswietlone zostanie menu opcji Obrazéw wad.

K -;

L .3

P i,
e 3 \

I Dnan T T T
@

L

b M 73 W0 Hk 1339 18 RE ke 133018

- Defect Image Options |

Save Defect Images '
N e

2. Wybra¢ Zapisz obrazy wad z menu. Zaproponowana zostanie domyslna nazwa pliku i katalog.

3. Zmieni¢ w razie potrzeby nazwe pliku i katalog, a nastepnie wybrac przycisk OK, aby wyjs¢. Obrazy
zostang zapisane w formie mapy bitowej (.bmp). Kazdemu z obrazéw zostanie nadana unikalna
nazwa.

Resetuj wyswietlacz

Wyswietlanie obrazu odrzucenia jest resetowane w celu pokazania wszystkich wadliwych czesci, w
miejsce obrazow dla wybranej jednej czesci lub jednej kontroli.

Wykonaj zrzut z ekranu

Przechwytywany jest obraz ekranu systemu Intellispec. Jest to operacja réznigca sie od zapisywania
pojedynczych obrazéw za pomocg funkcji Zapisz obraz. Zrzut z ekrany jest przydatny przy opisywaniu
problemu zgtaszanego do wsparcia technicznego lub aby zachowa¢ ustawienia dla przysztych
konfiguracji.

> Aby przechwycic aktualny petny ekran systemu Intellispec:

1. Wybraé przycisk Gwiazda > Wykonaj zrzut z ekranu. Zostaje wyswietlona klawiatura
ekranowa z domysing nazwg obrazu.

2. Jedli jest taka potrzeba, zmieni¢ nazwe zrzutu z ekranu.

3. Wybra¢ OK, aby zapisa¢ obraz. Obraz jest zapisywany do pliku w formacie PNG (.png) w katalogu
C:\Pressco\DataExport\ScreenShots.
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Rozdziat 13
Menu Narzedzia

Ten dziat dotyczy wszystkich menu Narzedzia wystepujacych w catym systemie Intellispec. Menu
Narzedzia zawiera odpowiednie narzedzia dla nastepujgcych ekranow:

e  Ekran Przegladu systemu
e  Ekran Przegladu toru
e  Ekran Przegladu czujnika

Menu Narzedzia - Ekran przegladu systemu

Aby otworzy¢ to menu: Wybrac przycisk Ekran gtéwny a > Narzedzia .

< Uwaga: Niektére pozycje menu dostepne sq wytgcznie dla poziomu zaawansowanych uzytkownikow.

" Tools Menu

Log Reader
Clear System Statistics

CPU Temperature
UPS Information
Chart Configuration
Defect Writing
System

ol

A

f

-

ar

O©oo~NOoOORERWN-—-

Exit System

1 - Czytnik dziennika - Otwiera Intellispec log
2 - Wyczys¢ statystyki systemu — Czyszczenie statystyki dla catego systemu (dla wszystkich torow)

3 - Oprogramowanie do tworzenia obrazu dysku— Otwiera oprogramowanie Acronis Echo do
wykonywania kopii zapasowych systemowego twardego dysku

4 - Temperatura CPU — Jedli stosowany jest komputer wielordzeniowy, wyswietlana jest najwyzsza
temperatura. Jesli osiggnieta zostanie temperatura wytgczenia procesora, system Intellispec wytaczy sie.

5 - Informacje o UPS — Wyswietla informacje i ustawienia UPS (Uninterruptible Power Supply)

6 - Konfiguracja wykresow — Wybiera typ wykresu trendu i liczbe punktow do wykresu wyswietlanego na
Ekranie Przegladu systemu

7 - Zapisywanie wad - [Tylko jesli zainstalowana i wtgczona zostata opcja Bazy wad] Wtacza lub wytacza
rejestracje wad dla wielu Sciezek.

8 - System - Ustawianie daty i czasu systemu lub konfiguracja drukarki

9 - Wyjdz z systemu — Zamyka oprogramowanie Intellispec
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Czytnik dziennika

Czytnik dziennika wyswietla historie zdarzen systemu Intellispec obejmujaca:

e Informacje o logowaniu i wylogowywaniu sie uzytkownika
e  Zmiany programu kontroli czesci. Uwaga: szczegdtowe informacje o zmianach programu kontroli
czesci mozna znalez¢ w Dzienniku zmian programu kontroli czesci
e Alarmy, kiedy zostaty uruchomione i kiedy usuniete
e Bfedy systemu
e Informacje dotyczgce uruchamiania systemu
e Historia trybdw online/ offline dla toru
e Zmiany oswietlenia

Pliki tekstowe dziennikéw przechowywane sg w katalogu: C:\Pressco\Logs.

Aby otworzy¢ to menu: wybrac Ekran gtowny ﬂ > Narzedzia > Czytnik dziennika.

Date

Tue |2011-11-22

Tirme

17:03:05

Lane

(2} Nickle

Log Reader

Message

System went offline

User

Administrator

Online

Offline

Fart Frogram Al
Micke R

Tue |2011-11-28
Tue |2011-11-29
Tue |2011-11-28
Tue |2011-11-28
Tue |2011-11-29
Tue 2011-11-28

(%) Cuarter
(&) Quarter
(4) Cuarter
(&) Quarter
(&) Quarter

(4) Cluarter

Lane process starts.,

Versior: 5.0.467 (XP, 32 bit)

Bulle 11/28/2011 3:29:07 PM

Built by: dpaunescu

Built on machine: DPOP75%

Built on aparating system: Microsoft Windows NT 51,2600 Service ...

Administrator
Administrator
Acministrator
Administrator
Administrater
Acministrator

LiTThne
Offline
Cffine
Cfffine
Offfine
Cffline

Measurement_test
Measurement_test
Measurameant_test
Measurement_test
Measurement_test
[ easuremeant_test

Tue |2011-11-29
Tue |2011-11-29
Tue |2011-11-29
Tue |2011-11-29
Tue |2011-11-29
Tue |2011-11-29
Tue | 2011-11-29

Tue |2011-11-29
Tue | 2011-11-29
2 V=N 2011-11-29

08:28:31
08:30:20
08:30:20
08:30:20
08:30:20
09:30:22
08:30:41

Navigate

[ o)

All Columns Y I

Enter Search Te:

(2) Nickle
(2) Nickle
(2) Nickle
(2) Nickle
(2) Nickle
(0 System
() System
(2) Nickle
(13 Penny
(1) Penny

Lane process stars.

Sensor "Neck' with Id 2 in the part program 1L squat blue was not fo...
Sensor "Seal' with id 3 In the part program 1L squat blue was not fou...
Sensor "Neck' with I1d 2 In the part program 5L Snapple Clear was n...
Sensor "Seal' with Id 3 In the part program .5L Snapple Clear was no...

Was not able to connectto a UPS
Uszer '‘Administrator has logaed In,
System went offline.
System went onling.
System went offline.

Administrater
Adrministrator
Adrinistrator
Adrinkstrator
Adrminkstrator
Adrministrator
Adrinistrator
Adrministrator
Adrministrator
Adrministrator

Offfine
Offline
Offline
Offline
Offline
Offline
Offline
Offine
Online
Offline

Micke R
Mickel
Mickel
Mickel
Mickel
default
default
Mickel
Fenny
Fenny
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Menu Narzedzia - Ekrany Przeglad toru i Przeglad
czujnika

Menu Narzedzia jest takie samo dla ekrandw Przeglad toru i Przeglad czujnika.

Aby przeglagda¢ menu Narzedzia: Z trybu Tor lub Przeglad czujnika wybra¢ Narzedzia .

Tools Menu l

Reporting v
Part Setup v
Lane Setup v
Hardware Setup v

Raportowanie (na stronie 119)
Konfiguracja czesci (na stronie 121)
Konfiguracja toru (na stronie 122)

Konfiguracja sprzetu

Raportowanie

System Intellispec tworzy wiele rodzajéw raportédw zawierajacych szczegdtowe informacje o kontroli.
Wiele z tych raportdéw moze byé przesytanych poza system Intellispec.

7

< Uwaga: Niektére pozycje menu dostepne sq wytqcznie dla poziomu zaawansowanych uzytkownikow.

- p
Aby przegladad raporty: Wybraé przycisk Tor Lane /1 « IS Narzedzia > Raportowanie.

Tools Menu [ Lane Summary Report <+ - 1

: .
Reporting , Lane De-_lall Report <« 2
Correlation Report +«— 3
Part Setup B
Schedule Reports «— 4
Lane Setup B
Hardware Setup v — Readfar L S
— ’ Sensor Missed Statistics«— G

Defect Data Viewer «— 7
Defect Database <«— 8

1 - Raport zbiorczy dla toru - podsumowanie statystyk dla aktualnego toru

2 - Raport szczegétowy dla toru - statystyki dla toru i czujnika wg kontroli

3 - Raport korelacji (na stronie 120) - [Jesli korelacja zostata wtgczona] procent wad przypadajgcych na
cze$¢ maszyny

4 - Sporzadz harmonogram raportéw

5 - Czytnik dziennika - Otwiera Intellispec log

6 - Statystyki brakow dla czujnika - liczba brakujgcych czesci dla toru

7 - Przegladarka danych o btedach - [jesli wtgczona] przegladanie obrazéw w bazie btedéw

8 - Baza wad - [jesli wtgczona] przegladanie danych kontroli w bazie wad
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Raport korelacji

Raport ten zawiera procent wad przypisanych do danej czesci maszyny posortowanych od najwyzszej do
najnizszej wartosci procentowej niepowodzen.

j Report - Notepad

File Edit Format View Help
Machine Name: TT3400
Part Program: FHCP3X Master
current Time: 6/18/2013 1:28:37 PM
Last Reset: 6/18/2013 9:42:47 AM
"FILLER VALVE'
# Percent . .
28 0.18 CAPPER HEAD
112 0.18 # Percent
136 0.18 28 0.71
16 0.18 16 0.71
76 0.18 4 0.71
88 0.18 24 0.64
100 0.18 36 0.64
52 0.18 12 0.63
40 0.18 20 0.51
64 0.18 22 0.51
124 0.17 8 0.5
4 0.17 34 0.5
144 0.16 10 0.5
60 0.16 32 0.5
24 0.16 18 0.45
36 0.16 30 0.45
0. 6 0.44
0. 13 0.42
0. 19 0.42
0. 25 0.42
1 0.41
7 0.41
31 0.41
15 0.34
- -

Statystyki brakow dla czujnika

Wyswietla liczbe brakujgcych czesci oraz liczbe brakujgcych operacji $ledzenia czesci dla czujnika.

Missad Parts / Results

Mizsed Reaull
Ho Missed Results

Mizsad Part
No Missed Parta

Lost Part Tracking: 0
Part Tracking Closed: 0

Cloar AN
- @0
4

Informacja ta rejestrowana jest w Czytniku dziennika.

Brakujace wyniki
Sytuacja taka moze sie zdarzy¢, jesli niewtasciwie zostanie ustawiona Kalibracja opdznienia
odrzucenia. Inna przyczyng moga by¢ zapetlenia lub przerwane potgczenia z kablami, a takze zbyt
dtugi czas kontroli dla toru.

Przerwane $ledzenie czesci

Moze sie to zdarzy¢, jesli system utraci potgczenie z Urzgdzeniem $ledzgcym czesci. Aby zapobiec
utracie potgczania, mozna zmienic¢ wartos$¢ graniczng Wyjatku dla utraconych pakietow.
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Komunikaty o btedzie
Wyjatek urzadzenia $ledzacego czesci

Jesli na ekranie systemu Intellispec pojawi sie btgd "Wyjatek urzadzenia sledzgcego czesci", oznacza
to, ze wystgpita utrata zasilania Skrzynki rozgateznej lub Urzadzenia sledzgcego czesci.

> Aby zresetowac plyte urzqdzenia sledzqcego czesci:
Nacisng¢ przycisk Reset na ptycie urzadzenia sledzgcego czesci. Przycisk znajduje sie wewnatrz modutu
kontroli lub w Skrzynce rozgatezne;.
Przerwane $ledzenie czesci

Jesli pojawi sie komunikat "Przerwane $ledzenie czesci", najprawdopodobniej wystgpita utrata
zasilania przez Skrzynke rozgatezng lub Urzadzenie sledzace czesci znajdujgce sie wewngtrz modutu
kontroli. Nalezy zresetowa¢ ptyte Urzadzenia sledzgcego czesci, tak jak to zostato opisane powyzej.

Konfiguracja czesci

Menu Konfiguracja czesci umozliwia dostep do oswietlenia, opcji wyswietlania czesci na wykresach i
kalibracji szerokosci czesci.

Niektdre pozycje menu dostepne sg wytgcznie dla poziomu zaawansowanych uzytkownikow.

Aby otworzy¢ to menu: Z trybu Przeglad toru wybraé Narzedzia > Konfiguracja czesci.

Tools Monu | Advanced Adjust Lighting <|— 1

: | Basic Adjust Lighting «— 2

el | Clear All Defect Images <|— 3
Part Setup > |

Lane Selup R Change Part Type <|— 4

Hardware Setup v Set Cost Per Part < 5

i Image Analysis <|— 6

Part Width Calibration < | 7

Select Inspections for Charts 4!— 8

Part Notes +«— 9

1 - Dopasuj oswietlenie (opcje zaawansowane)
2 - Dopasuj oswietlenie (opcje podstawowe)
3 - Usun wszystkie obrazy wad - usuwa wszystkie obrazy z bufora Obrazéw odrzucen.

4 - Zmien typ czesci - Wybiera typ czesci wyswietlanej graficznie przez Przeglad graficzny dla aktualnego
toru.

5 - Ustaw koszt na czesc¢ - Ustawia koszt dla kazdego produktu na wykresie trendu "Koszt wady".

6 - Analiza obrazu - Okresla wartos¢ odcienia szarosci dla dowolnej grupy pikseli obrazu.

7 - Kalibracja szerokosci czesci - Ustawia liczbe impulséw enkodera, poprzez ktérg czujnik wykrywania
czesci "widzi" czesc.

8 - Wybierz kontrole do wykreséw - Wybiera, ktéra kontrola (maks. 8) bedzie wyswietlana na wykresie
trendu i Trendzie synchronizacji.

9 - Notatki dla czesci - Dodawane sg informacje zwigzane z konfiguracjg i programowaniem, dotyczace
czesci. Jest to szczegdlnie pomocne w przypadku koniecznosci modyfikacji programu kontroli czesci
przeprowadzanej po uptywie pewnego czasu.
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Szybkos$¢ czesci

Szybkos¢ czesci jest wyswietlana w trybach Przegladu toru i Przegladu czujnika. Szybkos¢ czesci mozna

resetowac, klikajgc prawym przyciskiem na zaktadke wskaznika szybkosci i wybierajac Resetuj szybkos$¢

czesci.

Po wybraniu wskaznika szybkosci czesci wyswietlane sa:

a) ppm (czesci na minute) - Srednia szybko$¢ w ciggu ostatnich pieciu sekund. Jest ona aktualizowana
raz w ciggu sekundy.

b) maks. - Maksymalna szybkos¢ dla wszystkich pojedynczych czesci w ciggu ostatnich pieciu sekund
okreslona w [A]. Wyswietlana wartosc jest najwiekszg wartoscig odnaleziona w ciggu ostatnich
pieciu minut.

[, r g r r i — 2
006 06 00 - - @G
992 (max)

(1) 2mass v| Defects
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Konfiguracja toru

Niektore pozycje menu dostepne sg wytgcznie dla poziomu zaawansowanych uzytkownikow.

Tools Menu | Select Features <« 1
Reporting ml Change Lane Name -+— 2
Part Setup ' Change Sensor Name +— 3
Lane Setup ———————+* Image Display Configuration +— 4
Hardware Setup : Machine Part Correlation «— §
Manage Part Programs «— B
Rejecting - 7
SmartCAL 8
Auto-Learn Configuration 9

Image Source

Start Forced Reject

Stop Forced Reject

Chart Configuration
Statistics Configuration
Statistics Grid Configuration
Walk-By Setup

1 - Wybierz funkcje - Wtacza opcjonalne funkcje.

HEEHERET

2 - Zmien nazwe toru - Zmienia nazwe aktualnego toru.

3 - Zmien nazwe czujnika - Zmienia nazwe wybranego czujnika.

4 - Konfiguracja wyswietlania obrazu - Ustawia czestotliwos¢, obrot i inne opcje wyswietlania dla obrazu
z czujnika.

5 - Korelacja czesci maszyny - Konfiguruje do czterech réznych czesci maszyny pod katem korelacji. [Ta
opcja wystepuje tylko wtedy, gdy skonfigurowana jest Korelacja] (Zwykle jest to wykonywane przez
instalatora Pressco)

6 - Zarzadzaj programami kontroli czesci - Tworzenie, usuwanie lub edycja programow kontroli czesci.
7 - Odrzucanie - Odrzutnik wigczony/ wytgczony oraz Odrzu¢ w przypadku braku wyniku

8 - SmartCAL - SmartCAL pozwala zatadowac zbidr obrazéw, wykorzystac je w aktualnym programie
kontroli czesci i zapewnié, ze czesci w programie kontroli czesci przechodzg kontrole lub sg odrzucane
zgodnie z oczekiwaniami.

9 - Konfiguracja automatycznego uczenia - [Ta opcja wystepuje wytgcznie wtedy, gdy zostata
zainstalowana ptyta rozszerzonego We/Wy oraz wtgczono Automatyczne uczenie] Konfiguruje bity
rozszerzonego We/Wy w celu wykorzystania ich w Automatycznym uczeniu.

10 - Zrédto obrazu - Wybiera na torze obrazy do wyswietlania.

11 - Uruchom wymuszone odrzucanie (na stronie 124) - Wymusza odrzucanie czesci w oparciu o
korelacje z konkretng czescig maszyny.

12 - Zatrzymaj wymuszone odrzucanie - Zatrzymuje proces wymuszonego odrzucania.

13 - Konfiguracja wykresow — Ustawia liczbe kolumn Wykresu trendu oraz rodzaj waluty uzywanej na
wykresie trendu "Koszt na czes¢".

14 - Konfiguracja statystyk - Zmienia ustawienia wyswietlania dla wykreséw wyswietlanych za pomoca
przyciskow Statystyki.

15 - Konfiguracja siatki statystyk - Zmienia ustawienia wyswietlania dla wykresow wyswietlanych za
pomocy przyciskow Statystyki.

16 - Konfiguracja przegladu graficznego - Ustawia nazwy grup, kontrole przypisane do kazdej grupy i
kryteria okreslajgce kiedy obszary grafiki zmieniajg kolory na zielony, z6tty lub czerwony.
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Wymuszone odrzucanie

Wymusza odrzucenie dowolnej czesci. System odrzuca czesci powigzane z wybranymi podzespotami,
niezaleznie od warunku powodzenia/niepowodzenia dla tych czesci. Ta operacja moze stanowic srodek
zaradczy w sytuacjach awaryjnych, do momentu az mozliwe bedzie wykonanie naprawy urzadzenia do
formowania przez rozdmuchiwanie. Jesli uzytkownik zauwazy powazny problem z jednym z
podzespotow, moze zastosowac te metode w celu zagwarantowania, ze zadna czes¢ z uszkodzonego
podzespotu maszyny nie przejdzie procesu kontroli z pozytywnym wynikiem.

7

< Uwaga: pola wyboru dla korelacji i czesci maszyny wyswietlane sq wyfqcznie wtedy, gdy w maszynie
zastosowano korelacje.

Aby otworzy¢ ten ekran: Z trybu Tor lub Przeglad czujnika wybra¢ Narzedzia > Konfiguracja toru >
Uruchom wymuszone odrzucanie.

7

< Uwaga: aby wymusic odrzucanie, tor musi by¢ w trybie online

Forced Reject

1 ——Jp Combined Machine Parts ¥

2 P Rejoct N Parts ¥ [ Parts
3 _,Q Sample Interval 0 Revolutions F
@ Cavity 14 {1.24)
4 _’0 Spindle :0 (1..300)
—ll_‘

Q InFeed o {1..24)
kg outFeed 14 (1.24)

Status

Note: Allmachine parts must match to reject the part Forcad reject starisd,
Carrelation[Cavity, Spindle, InFeed, OutFeed)
Reject 001 of 014, Correlaton{14, 26, 14, 14) B: | Part
Reject 002 of 014, Correlaton{ 14, 50, 14, 14) B: | Pant
Reject 003 of 014 Correlabon(14, 74, 14, 14) Bt | Part
5 Reject 004 of 014, Comalaton(14, 98, 14, 14) Bt | Pant

Reject 005 of 014, Correlaton|14, 122, 14, 14) 8 | | Part

Forced reject won't start until the system is on-line Fo(ceﬂzec' compieted of stopped.

, (V)

6 7

1 - Kazda cze$é/ Pojedyncza cze$¢ maszyny/ Potgczone cze$ci maszyny (menu rozwijane)

Kazda czes¢ - Odrzucana jest kazda czes¢, bez wzgledu na korelacje z czescig maszyny.

Pojedyncza cze$¢ maszyny - Odrzucana jest czes¢ skorelowana z jedng z czesci maszyny (na przyktad:
gniazdo lub zawér napetniajacy). Do wprowadzenia numeru katalogowego lub serii numerdéw
katalogowych czesci maszyny nalezy uzy¢ klawiatury.

Potaczone czesci maszyny - Wyswietlane sg wszystkie skorelowane czesci maszyny (tak jak na
przyktadzie powyzej). Zaznaczy¢ pola obok wybranej czesci maszyny. Uzy¢ klawiatury do
wprowadzenia zgdanego numeru katalogowego czesci maszyny.

7

< Uwaga: Funkcja Potgczone czesci maszyny jest funkcjq I. Czes¢ musi zostac skorelowana z kazdg
czescig maszyny i wprowadzonym numerem. Jesli takich czesci nie bedzie, zadna czesc nie
zostanie odrzucona. W naszym przyktadzie, jesli wpiszemy Gniazdo 14 i Odbieranie 17, to zadna
taka czes¢ nie istnieje; a wiec nie moze byc odrzucona.

2 - Odrzué jedng czes$é/ Odrzué N czesci/ Ciggte odrzucanie (menu rozwijane)

Reject one part, ‘N’ parts, or continuously reject from a specific machine part. Wybraé przycisk
Uruchom wymuszone odrzucanie, aby rozpoczaé¢ odrzucanie. Jesli w powyzszym menu rozwijanym
zostaty wybrane Pojedyncza lub Potgczone czesci maszyny, to czesc (czesci) musza spetnic to
kryterium.

Odrzuc jedng czesc¢ - Odrzuca nastepng czes¢, ktdra osiggnie stanowisko odrzucania, niezaleznie od
jej statusu po kontroli.

Odrzuc N czesci - Okresla liczbe czesci, ktore nalezy odrzucié¢, niezaleznie od jej statusu po kontroli.
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Ciggte odrzucanie - Odrzucane sg wszystkie czesci, niezaleznie od ich statusu po kontroli, do
momentu gdy wybrany zostanie przycisk Zatrzymaj wymuszone odrzucanie.

3 - Przedziat probkowania

Odrzucanie czesci co n-ty przedziat. Jesli zostang wprowadzone 3 obroty, to system bedzie odrzucat
czesci przy co trzecim obrocie. Jesli w pierwszym menu rozwijanym zostaty wybrane Pojedyncza lub
Potfaczone czesci maszyny, to czes¢ (czesci) muszg spetnié to kryterium.

4 - Wybierz cze$¢ maszyny
Nazwy podzespotdw czesci maszyny [pokazywane tylko po wybraniu Pojedynczej lub Pofaczonych
czesci maszyny w pierwszym rozwijanym menul.

Odrzutnik

(Nie pokazano - do zastosowania wytacznie z wieloma odrzutnikami) Okresla, do ktérego odrzutnika
trafi czes¢ po jej wymuszonym odrzuceniu.

5 - Uruchom wymuszone odrzucanie/ Zatrzymaj wymuszone odrzucanie

Po wybraniu Uruchom wymuszone odrzucanie, wybrane kryteria zostajg zastosowane i czesci s
odrzucane. Aby zatrzymac proces odrzucania, nalezy wybrac przycisk Zatrzymaj wymuszone
odrzucanie. Nalezy zauwazyg, ze jesli odrzucana jest jedna czes¢ lub okreslona liczba czesci, przycisk
przetacza sie automatycznie z powrotem na Uruchom wymuszone odrzucanie .

6 - Pole statusu
Wyswietla informacje o procesie odrzucania.
7 - Klawiatura numeryczna

Wopisz liczby czesci lub korelacje do czesci maszyny.
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Rozdziat 14

Czestotliwos¢ konserwac

Nalezy przestrzegac wytycznych dotyczacych czyszczenia i konserwacji systemu Intellispec i modutéw

kontroli.

e Informacje dotyczgce systeméw FHCP 3X mozna znalez¢ w Instrukcji obstugi systemu FHCP 3X Seria

V

e Informacje dotyczace Kompaktowych systemoéw dla pojedynczego toru (CSL) mozna znalezé w

Instrukcji obstugi systemu CSL Seria V

Szafka procesora Intellispec oraz ogéine komponenty

Pozycja Opis Raz w ciggu | Razna
dnialub na | miesiac
zZmiane

Przestrzegac Sprawdzi¢, czy czesci wadliwe sg odrzucane poprzez X

prawidtowej dodanie podczas kontroli czesci, o ktérej wiemy, ze jest

kontroli wadliwa

Przestrzegac Sprawdzi¢, czy zadne przypadkowe czesci nie przylgnety, X

prawidtowej ani nie znajdujg sie w poblizu modutu kontrolnego lub stacji

kontroli odrzucania

Przestrzegac Sprawdzi¢ czy w module kontrolnym, wykrywaczu czesci X

prawidtowej lub na przenosniku nie osadzit sie brud oraz czy nie

kontroli wystepuja zanieczyszczenia. Oczysci¢ w razie potrzeby.

Przestrzegac Sprawdzi¢, ze obraz kazdej kamery jest prawidtowo X

prawidtowej wysrodkowany, ostry i oswietlony. W razie potrzeby

kontroli wyregulowac.

Filtr procesora Przemy¢ w czystej wodzie; w przypadku zattuszczenia, uzyé X

wizyjnego roztworu fagodnego mydta i wody. Czyszczenie filtra

procesora wizyjnego
Filtry skrzynki Przemy¢ w czystej wodzie; w przypadku zattuszczenia, uzyé X

rozgateznej (jesli
dotyczy)

roztworu fagodnego mydta i wody. Czyszczenie filtrow
skrzynki rozgateznej (na stronie 129)
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Moduty kontrolne Chromapulse

Pozycja Opis Raz w ciggu | Raz na
dnialub na | miesiac
zmiane

Czujnik wykrywania | Czysci¢ miekka, czysta, bezolejowg sSciereczka zwilzong Razw

czesci roztworem tagodnego mydta i wody. Wytrze¢ do sucha. tygodniu

oraz reflektor Czyszczenie Wykrywacza Czesci (na stronie 134)

Obiektyw Kamery Czyscic tylko bibutka do obiektywdw oraz srodkiem X

czyszczacym do obiektywdw. Zachowad ostroznosé, aby
nie zmieni¢ ostrosci lub apertury.
Czyszczenie obiektywu kamery (na stronie 133)
Powierzchnie Czysci¢ miekka, czystg, bezolejowg Sciereczky zwilzong X

szklane: Rozdzielacz
promienia oraz
obiektyw
pomocniczy

roztworem do czyszczenia obiektywow.
Czyszczenie Rozdzielacza Promienia Chromapulse (na
stronie 132)

Lustro elipsoidalne

Zwykle nie wymaga czyszczenia. Jezeli zabrudzone,

Tylko jezeli na

zdmuchna¢ pyt sprezonym powietrzem i postepowacé obrazach
wedtug instrukcji. pojawia sie
Czyszczenie Lustra Eliptycznego (na stronie 134) brud

Powierzchnie Czysci¢ miekka, czystg, bezolejowg Sciereczky zwilzong X

plastikowe: Lampa roztworem tagodnego mydta i wody. Wytrze¢ do sucha.

koputkowa lub filtry

zmiekczajace lampy

pierscieniowej

Filtry wentylatora Przemy¢ w czystej wodzie; w przypadku zattuszczenia, X

CP4422EV

uzy¢ roztworu fagodnego mydta i wody. Czyszczenie
filtrow wentylatora Chromapulse (patrz "Wymiana/
Czyszczenie filtrow wentylatorow Chromapulse
CP4422EV" na stronie 130)

Filtr/ Filtr regulator

Wymienic filtry
Wymiana filtréw/ Filtrow regulatoréw (na stronie 136)

Filtr do usuwania oleju -
wymienia¢ co 2000 godzin

Filtr do usuwania oparow oleju
- wymieniac¢ co 12 miesiecy
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Czyszczenie filtra procesora wizyjnego

Aby uzyskaé najlepsze wyniki, filtr procesora wizyjnego powinien by¢ czyszczony raz w miesigcu. Filtr
znajduje sie pod szafka interfejsu uzytkownika. Jesli w filtrze sg dziury lub jest zbyt brudny, aby go
oczyscié, nalezy go wymienié na cze$¢ Pressco o numerze katalogowym 66621.

7
°

Uwaga: W zaleznosci od warunkow panujgcych w zaktadzie moze zaistniec potrzeba czyszczenia
filtra raz w tygodniu

» Aby wyczyscic filtr:

1. Woyciggnaé palcami przdd kratki [pozycja 1].
2. Wyjac filtr [pozycja 2] i wyczyscié go.

= Jezelifiltr zawiera suchy pyt i brud, przemy¢ go zwykta wodg
= Jezelifiltr zawiera ttusty pyt i brud, przemyé go woda z mydlinami, a nastepnie przemy¢ go czystg
woda

3. Osuszy¢ catkowicie filtr i umiesci¢ go ponownie pod szafkg interfejsu uzytkownika.
4. Wcisngc kratke z powrotem.

1 Kratka przytrzymujaca filtr

2 Numer katalogowy 66621 - filtr do procesora wizyjnego
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Czyszczenie filtrow skrzynki rozgateznej

Filtr na otworach wentylacyjnych nalezy czyscic, jesli ulegnie zabrudzeniu. Zalecamy przeprowadzanie
czyszczenia przynajmniej raz w miesigcu. Zdja¢ pokrywe, aby uzyskaé¢ dostep do filtréw.

= Jezelifiltr zawiera tylko suchy pyt i brud, przemy¢ go zwyktg wodga

= Jezeli zawiera on ttusty pyti brud, przemy¢ go wodg z mydlinami

< Uwaga: na ilustracji pokazana zostata typowa skrzynka rozgatezna. Jednak we wszystkie typach
skrzynek rozgateznych wymiana filtra przebiega w ten sam sposob.

Aby wymieni¢ filtr, nalezy uzy¢ ponizszego numeru katalogowego czesci:

Numer katalogowy Opis

1 65779 Wymienny element filtra (ten sam numer czesci
stosowany jest dla obydwu lokalizacji)
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Wymiana/ Czyszczenie filtrow wentylatorow
Chromapulse CP4422EV

Wymieniac filtry raz w miesigcu, uzywajac czesci o numerze katalogowym 66446.
Jesli filtry do wymiany nie sg dostepne, czyscic je raz w miesigcu. Zdja¢ pokrywe, aby uzyska¢ dostep do
filtréw.

= Jezelifiltr zawiera tylko suchy pyt i brud, przemy¢ go zwykia woda

= Jezeli zawiera on ttusty pyti brud, przemy¢ go woda z mydlinami

CHROMAPULSE)

Aby wymienié filtr, nalezy uzyé ponizszego numeru czesci:

Numer katalogowy Opis

1 66446 Wymienny element filtra (ten sam numer czesci
stosowany jest dla obydwu lokalizacji)

Czyszczenie powierzchni optycznych

Wazne

Pozostatosci i zabrudzenia mogg gromadzic sie na powierzchniach szklanych i plastikowych. Ten
brud maégtby pojawic sie w okienkach kontrolnych, powodujac fatszywe odrzucanie czesci lub
mogtby pogorszy¢ oswietlenie. W celu unikniecia fatszywego odrzucania, nalezy czesto czyscic
powierzchnie szklane i plastikowe.

Aby utrzymac odpowiednig jako$¢ obrazu i mozliwosci systemu, nalezy regularnie czyscic¢ przezroczyste
szklane i plastikowe powierzchnie w Modutach Kontrolnych. Brud i odpady, ktére pojawiajg sie na
obrazie, mogg powodowac fatszywe odrzucanie. Oleista powtoka na powierzchniach optycznych moze
powodowac fatszywe odrzucenia lub pominiecie wad.
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Czyszczenie szklanych powierzchni

Szklanymi powierzchniami, ktére mogg wymagac czyszczenia, s3:

Obiektyw Kamery

e Rozdzielacz Promienia (jezeli jest w systemie)
Obiektyw pomocniczy (jezeli jest w systemie)
Lustro pomocnicze (jezeli jest w systemie)

» W celu wyczyszczenia powierzchni szklanych:

e  Zdmuchng¢ pyt sprezonym powietrzem z puszki

e Uzywad delikatnej Sciereczki zwilzonej roztworem czyszczgcym do obiektywdéw

e Do obiektywdéw kamer uzywac chusteczek do soczewek oraz roztworu czyszczacego do obiektywow

e Jezeli na powierzchni znajdujg sie chemiczne zwigzki, najpierw czysci¢ alkoholem, a nastepnie
roztworem do czyszczenia obiektywéw

7

< Uwaga: Czestotliwosc czyszczenia bedzie zaleze¢ od warunkéw w zaktadzie i podczas procesu.

Czyszczenie Rozdzielacza Promienia Chromapulse

Aby uzyskaé dostep do dolnej czesci urzadzenia i przeprowadzi¢ czyszczenie, nalezy wyjac rozdzielacz
promienia (w niektérych modelach Chromapulse). Metoda wyjmowania rozdzielacza promienia
uzalezniona jest od modutu kontrolnego.

Na ponizszej ilustracji pozycja A zostata uzyta w modutach $cianki bocznej i denka preformy (PSE).
Pozycja B jest stosowana w module powierzchni brzegowej i niektérych modutach Chromapulse (na
przyktad: CP750EV, CP1200EV i inne).

1 Rozdzielacz promienia
2 Sruby
3 Ptyty mocujgce

» Aby oczyscic¢ rozdzielacz promienia:

1. Jedlito konieczne, podniesé kamere (patrz ""Czyszczenie obiektywu kamery" na stronie 133).
Upewnic sie, ze przed poruszeniem kamery jej pozycja zostata zapisana.
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2. Poluzowaé sruby [pozycja 2] i ostroznie wyjac rozdzielacz promienia.
= W pozycji A znajduja sie cztery sruby. Przesungc¢ ptyty mocujace [pozycja 3] do bokdw i wyjac
rozdzielacz promienia.
= W pozycji B znajdujg sie dwie sruby. Poluzowac sruby i wyjac rozdzielacz promienia.
3. Oczyscic¢ rozdzielacz promienia [pozycja 1].
=  Zdmuchna¢ pyt z rozdzielacza promienia, uzywajac sprezonego powietrza z puszki.
= Oczysci¢ powierzchnie szklang (patrz ""Czyszczenie szklanych powierzchni" na stronie 132) na
rozdzielaczu promienia, uzywajgc szmatki i sSrodka do czyszczenia soczewek.
4. Wymienic zespét rozdzielacza promienia.
=  Pozycja A - Wymienic¢ rozdzielacz promienia, ustawiajac strone odbijajacg na zewnatrz.
Przesungé ptyty mocujgce z powrotem na swoje miejsce i przykrecic sruby.
=  Pozycja B - Wymienié rozdzielacz promienia, ustawiajgc powierzchnie szklang do wewnatrz.
Dokrecic sruby.

Czyszczenie obiektywu kamery

Ostrzezenie
Nie dotykac soczewek palcami lub zattuszczong Sciereczka.

» Aby wyczysci¢ obiektyw kamery:
1. Przez poluzowanie $ruby regulujgcej wysokos¢, unies¢ kamere w celu uzyskania dostepu do
obiektywu [pozycja 1].
2. Pozostawi¢ wspornik zaciskajgcy na miejscu [pozycja 2].

3. Oczysci¢ wszystkie soczewki kamery chusteczka do soczewek i ptynem do czyszczenia obiektywéw.

Nalezy zachowac ostroznosé, aby nie zmienic ostrosci ani przeston kamer.
4. Wsungc¢ kamere z powrotem do pozycji zaznaczonej wspornikiem zaciskajgcym.
5. Dokrecié¢ Srube regulujacg wysokosc
6. W razie koniecznosci ponownie wyregulowac przestone i ostros¢.

1 | Sruba regulacyjna wysokosci kamery

2 | Wspornik zaciskajacy - odniesienie wysokosci
kamery
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Czyszczenie powierzchni plastikowych

Plastikowe powierzchniami, ktére mogg wymagac czyszczenia, to:

Filtr Zmiekczajgcy Lampy Koputkowej

Filtr Zmiekczajgcy Lampy Pierscieniowej

Ostona SwietIna (jezeli jest w systemie)

Filtr Zmiekczajacy Rozdzielacza Promienia (jezeli jest w systemie)

Uwaga: Czestotliwosc czyszczenia bedzie zalezec¢ od warunkéw w zaktadzie i podczas procesu.

» W celu wyczyszczenia powierzchni plastikowych:

Nalezy Nie nalezy

Do zdmuchiwania pytu wykorzystywaé sprezone Nie Scieraé brudu, poniewaz mozna w ten sposéb
powietrze w puszkach zarysowac powtoke plastiku

Uzywad czystej, delikatnej sciereczki zwilzonej Nie uzywac papierowych recznikéw ani papierowych
roztworem tagodnego mydta i wody. Nawilzy¢ serwetek - mogg one zarysowac powierzchnie
catkowicie powierzchnie, aby pozwoli¢ na zmycie

czasteczek.

Wysuszy¢ powierzchnie czystym, sprezonym

powietrzem

Czyszczenie Lustra Eliptycznego

Lustro to zapewnia udoskonalony obraz szyjki, w celu optymalnej kontroli szyjki puszki.

Ostrzezenie

Specjalna powierzchnia lustra moze tatwo ulec zarysowaniu. Zachowac szczegdlne srodki
ostroznosci, aby nie dotkngé powierzchni lustra.

KD
0‘0

Uwaga: Lustro to nie wymaga okresowego czyszczenia. Jezeli na lustrze widniejq zabrudzenia lub
slady, ktdrych nie da sie zdmuchngc czystym, sprezonym powietrzem, prosimy skontaktowac sie z
serwisem Pressco.

W wiekszosci systemow, lustro posiada wbudowany system oczyszczania powietrza. Powietrze jest
wdmuchiwane przez modut, aby utrzymywac pyt i odpadki z dala od lustra i poza modutem. W modutach
tych nie ma spodnich oston. Uzytkownik nie musi czysci¢ lustra w tych modutach.

Czyszczenie Wykrywacza Czesci

W zaleznosci od zastosowania, system uzytkownika wyposazony bedzie w wykrywacz czesci lub czujnik
zblizeniowy. Czujnik zblizeniowy nie wykorzystuje reflektora. Jednakze, procedura czyszczenia dla obu
tych czujnikéw jest podobna.

Czujnik wykrywania czesci oraz powierzchnie reflektora wykrywacza czesci muszg pozostawac czyste, w
celu wtasciwego wykrywania czesci. Nalezy regularnie czyscic te powierzchnie, aby zapobiec
gromadzeniu sie brudu i oleju.
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» Aby wyczysci¢ wykrywacz czesci:

e  (Czysci¢ powierzchnie wyrywacza czesci miekka, czystg, bezwtéknowa sciereczka zwilzong roztworem
tagodnego mydta i wody

e (Czyscic czujniki z obu stron przenosnika

e Nie stosowac roztwordw do czyszczenia szkfa ani mocnych rozpuszczalnikéw na powierzchniach
plastikowych, poniewaz mogtyby one zosta¢ uszkodzone.

< Uwaga: Czestotliwosc czyszczenia bedzie zaleze¢ od warunkow istniejgcych w zaktadzie i podczas
procesu.

Czyszczenie Wykrywacza Czesci oraz Reflektora

Czujnik wykrywania czesci oraz powierzchnie reflektora wykrywacza czesci muszg pozostawac czyste, w
celu wtasciwego wykrywania czesci. Nalezy regularnie czyscic te powierzchnie, aby zapobiec
gromadzeniu sie brudu i oleju.

Czysci¢ powierzchnie wykrywacza czesci miekka, czystg, bezwtdknowg Sciereczka zwilzong roztworem
tagodnego mydta i wody. Nie stosowac roztwordw do czyszczenia szkta ani mocnych rozpuszczalnikéw na
powierzchniach plastikowych, poniewaz mogtyby one zosta¢ uszkodzone.

Czestotliwosc¢ czyszczenia bedzie zaleze¢ od warunkow w zaktadzie i podczas procesu.

—
o]

(¢

1 [ Reflektor wykrywania czesci

2 | Czujnik wykrywania czesci
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Wymiana Filtrow/ Filtrow regulatorow

Pokazany ponizej zestaw filtra/ filtra regulatora jest instalowany w modutach kontrolnych CP4422EV.
Wymieni¢ filtry.

Numer Opis Wymieniac
katalogowy przynajmniej
Pressco :

1 Filtr/ Filtr regulator. Zadna wymiana filtra

nie jest konieczna.

2 67620 Filtr do usuwania oleju Co 2000 godzin
3 67621 Filtr do usuwania opardéw oleju Raz w roku
67622 Zestaw (zawiera po jednym 67620 i
67621)

Przeprowadzenie czynnosci jest
tatwiejsze, jesli oba filtry zostang
wymienione w tym samym czasie
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